PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

W GLOGOWE
='

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu Eksploatacja system6éw produkcyjnych - lean manufacturing

(modutu)
Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny
Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiéw|Praktyczny
Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkcji Specjalnoé¢|Inzynieria Wytwarzania
Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy|Polski
Semestr|T Forma zaliczenia| Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) 30 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem 0
Praca wiasna studenta 55 Praca wiasna studenta 0
Razem 100 Razem 0
ECTS 4 ECTS
CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: eksploatacja systemow produkcyjnych oraz lean manufacturing w
przedsigbiorstwie. Szczegdlny nacisk kladzie si¢ na zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych utrzymanie sprawnosci dzialania maszyn w
przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zaj¢¢ student nabywa umiejetnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi
wykorzystywanych w procesie utrzymania ruchu oraz poznaje narz¢dzia i metody uzywane w lean manufacturing. Poznanie i zrozumienie
podstawowych poje¢ z zakresu eksploatacji systemow produkcyjnych oraz metod lean manufacturing.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJ ETNOSCI I KOMPETENCIJI

Podstawowa wiedza i umiejgtnosci zwigzane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Ma wiedz¢ dotyczaca zagadnien zwiazanych z eksploatacja systemow produkcyjnych oraz

wi metod lean manufacturing.
w2 Ma wiedzg o narzq({ziach mr}oiliwiajqcygh rozwigzywanie problemow jakie wystepuja K_W03 K W04 K W16
podczas eksploatacji systemow produkcyjnych.
W3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.
Umiejetnosci
U1 Ma umiejetno$¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w

zakresie eksploatacji systemow produkcyjnych oraz metod lean manufacturing.

Zna i umie wykorzysta¢ w pracy zawodowej wiedzg dotyczaca prawidlowej eksploatacji
U2 systemow produkcyjnych. Potrafi opracowaé proces technologiczny przebiegu montazu oraz K_U09 K Ull K U13
uzy¢ metod lean manufacturing.

Ma umiejetno$¢ skutecznego wykorzystywania standardéw i wymagan stawianych

U3 L on
organizacji.
Kompetencje spoleczne
Jest $wiadomy odpowiedzialnos$ci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wpltywu na eksploatacj¢ systemow
produkcyjnych i lean manufacturing na procesy, bezpieczenstwa oraz wptywu na
$rodowisko naturalne.
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiej¢tnosci zawodowe dotyczace eksploatacji | K_K02 K_K03 K K04 K K08

systemow produkcyjnych i metod lean manufacturing.

Potrafi wspolpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych sig
K3 norm i wymagan w aspekcie eksploatacji systemoéw produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedze
zdobyta na przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat g
W C L /P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z eksploatacja systemow produkcyjnych oraz metod lean ! !
manufacturing.
Koncepcja Lean Manufacturing (LM) organizacji i zarzadzania produkcja 4 8
Projektowanie wspétbiezne (concurrent engineering) 2 4
Koncepcja Optimised Production Technology (OPT) - Technologia Optymalizacji Produkcji 2 4
Komputerowe wspomaganie zarzadzania produkcjg (systemy MRP I; MRP II, ERP) 3 6
Narzedzia inzynierskie stosowane w organizacji i zarzadzaniu produkcja 3 7
RAZEM 15 0 30
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ x
Kod ([Opis Prace Projekty Akty‘wn‘usc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
wi Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z eksploatacja systemow produkcyjnych oraz metod lean
manufacturing.
W2 Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwiazywanie problemow jakie wystepuja podczas
eksploatacji systemow produkcyjnych.
W3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacjg.
1 Ma umiejgtno$¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
u eksploatacji systemow produkcyjnych oraz metod lean manufacturing.
Zna i umie wykorzysta¢ w pracy zawodowej wiedzg dotyczaca prawidlowej eksploatacji systemow
U2 produkcyjnych. Potrafi opracowa¢ proces technologiczny przebiegu montazu oraz uzy¢ metod lean
manufacturing.
U3 Ma umiej¢tnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Jest swiadomy odpowiedzialnosci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi aspektami i
K1 skutkami dzialalnosci inzynierskiej, w tym jej wplywu na eksploatacjg systemow produkcyjnych i lean
manufacturing na procesy, bezpieczenstwa oraz wptywu na srodowisko naturalne.
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace eksploatacji systemow
produkcyjnych i metod lean manufacturing.
Potrafi wspotpracowac samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i
K3 wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedz¢ zdobyta na
przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.
OBCIAzENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
2 Praca wlasna studenta 55 0
Suma 100 0
ECTS 4 0
LITERATURA
Podstawowa
1 Legutko S., 2007, Eksploatacja maszyn.
2 Gorecki A., Grzegorski Z., 1992, Montaz, naprawa i eksploatacja maszyn i urzadzen przemystowych.
3 Legutko S., 2004, Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen.
4 Pajak E., 2006, Zarzadzanie produkcja : produkt, technologia, organizacja.
5 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ustugi
6 Durlik I., 2007, Inzynieria zarzadzania : strategia i projektowanie systemoéw produkcyjnych.
7 Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jakoscia.
8 Kowalczewski W., Matwiejczuk W., 2008, Aktualne problemy zarzadzania organizacjami.
9 Struzycki M., 2004, Zarzadzanie przedsigbiorstwem.
10 Luczkiewicz G., 2005, Droga Toyoty : 14 zasad zarzadzania wiodacej firmy produkcyjnej $wiata.
11 Kowalewski M., Murawska M., 2011, Koszty jako$ci w przedsigbiorstwie produkcyjnym.
Uzupelniajaca
1 Stowinski B., 2014, Inzynieria eksploatacji maszyn.
2 Muchlemann A., Oakland J., Loekver K., Zarzadzanie. Produkcja i ustugi, PWN, Warszawa, 2001r.
3 Czerska J., 2014, PODSTAWOWE NARZEDZIA LEAN MANUFACTURING. LeanQ Team.
4 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ustugi.
5 Niewczas M., 2010, Kaizen - ciggle doskonalenie, Zarzadzanie jakoscig - doskonalenie organizacji




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GELOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Zintegrowane systemy zarzadzania i planowania przedsiebiorstwem

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot

Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia

Studia I stopnia

Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow

Inzynieria i logistyka produkcji

Specjalnos¢

Inzynieria Wytwarzania

Modut ksztatcenia

Specjalnosciowy

Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr

vil

Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) 30 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem 0
Praca wlasna studenta 55 Praca wlasna studenta 0
Razem 100 Razem 0
ECTS 4 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: Zintegorwane systemy zarzadzania i planowania przedsigbiorstwem. Szczegolny
nacisk kladzie si¢ na zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych systemowe zarzadzanie i planowania produkcja. W trakcie trwania zajgé
student nabywa umiejgtnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi i metod wykorzystywanych w zarzadzaniu
produkcja. Poznanie i zrozumienie podstawowych pojg¢ zarzadzania produkcja oraz systemow zarzadzania.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejg¢tnosci zwiazane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

W1

Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teorig¢ systemow oraz posiada
wiedz¢ o systemach produkcyjnych, w szczegdlnosci o oddziatywaniach otoczenia na
system.

w2

Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemoéw zwigzanymi z
systemami zarzadzania produkcja. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania
produkcja oraz oceny skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan
produkcyjnych.

w3

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania
przeptywami materialow w systemach produkcyjnych, w szczegdlnosci sterowania
nat¢zeniem przeplywu i sterowania czasem.

K_W03 K_W04 K_W06

Umiejetno$ci

U1

Ma umiejgtnosé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwiazan modelowych w
zakresie systemow zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.

U2

Ma umiejgtnos¢ prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow wystegpujacych w
systemach zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawnos$¢ systemu
zarzadzania produkcjg oraz wyznaczy¢ wspoiczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI,
ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg wewnetrznego i zewngtrznego strumienia wartosci (np.
VSM) oraz zaproponowa¢ poprawg i ulepszenie procesu.

U3

Ma umiejgtnosé skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych
organizacji.

K_U24 K_U25 K_U26

Kompetencje spoleczne

K1

Jest swiadomy odpowiedzialnosci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
aspektami i skutkami dzialalnosci inzynierskiej, w tym jej wplywu na zarzadzanie produkcja,
bezpieczenstwa oraz wpltywu na srodowisko naturalne.

K2

Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace systemow
zarzadzania produkcji w przedsigbiorstwie. Jest przygotowany do samodzielnej realizacji
zadnia projektowego oraz do pracy w zespole.

K3

Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomo$¢ zmieniajacych si¢
systemow i wymagan w aspekcie zarzadzania produkcja. Zna zasady wykorzystywania
metod poprawy efektywnosci i produktywnosci w odniesieniu do MSP - Matych i Srednich
Przedsigbiorstw.

K_K02 K_K08 K_K09




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat g
W C L /P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z systemami zarzadzania produkcja. 1 2
Standardowe procedury operacyjne (SOP). 2 4
System produkcyjny, jego struktura i otoczenie. 2 4
Sterowanie przeplywami. Analiza wskaznikow w systemach zarzadzania produkcja. Projektowanie 2 4
systemu oceny wskaznika OEE.
Logistyczne systemy sterowania produkcja (narzedzia). 2 4
Zasady tworzenia koncepcji Lean Manufacturing. Metody Muda, 5S, SMED, Just In Time, Kanban. 3 6
Mapowanie strumienia wartosci - VSM (Value Stream Mapping). 3 6
RAZEM 15 0 30
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ L.
Kod [Opis Prace Projekty Akty.w nos
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
wi Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teori¢ systemOw oraz posiada wiedzg o
systemach produkcyjnych, w szczegonosci o oddziatywaniach otoczenia na system.
Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwiazywanie problemow zwigzanymi z systemami
W2 arzadzania produkcja. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania produkcja oraz oceny
skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan produkcyjnych.
Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania przeptywami
W3 materialdow w systemach produkcyjnych, w szczegdlno$ci sterowania natgzeniem przeptywu i sterowania
czasem.
Ul Ma umiejgtnos¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwiazan modelowych w zakresie
systemow zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.
Ma umiej¢tnos¢ prawidtowej identyfikacji 1 interpretacji probleméw wystgpujacych w systemach
zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu zarzadzania produkcjg oraz
u2 wyznaczy¢ wspolczesne wskazniki (np. OEE) okre$li¢ KPI, ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg
wewnetrznego i zewngtrznego strumienia wartoéci (np. VSM) oraz zaproponowac poprawe i ulepszenie
procesu.
10K} Ma umiejgtno$¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z pracq zawodowg facznie z pozatechnicznymi aspektami i
K1 skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wplywu na zarzadzanie produkcja, bezpieczenstwa oraz
wplywu na $rodowisko naturalne.
Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiej¢tnosci zawodowe dotyczace systemow zarzadzania
K2 produkeji w przedsigbiorstwie. Jest przygotowany do samodzielnej realizacji zadnia projektowego oraz
do pracy w zespole.
Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomo$¢ zmieniajacych sig systemow i
K3 wymagan w aspekcie zarzadzania produkcja. Zna zasady wykorzystywania metod poprawy efektywnosci
i produktywnosci w odniesieniu do MSP - Matych i $rednich Przedsigbiorstw.
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zajg¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
2 Praca wlasna studenta 55 0
Suma 100 0
ECTS 4 0
LITERATURA
Podstawowa
1 Legutko S., 2007, Eksploatacja maszyn.
2 Gorecki A., Grzegorski Z., 1992, Montaz, naprawa i eksploatacja maszyn i urzadzen przemystowych.
3 Legutko S., 2004, Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen.
4 Pajak E., 2006, Zarzadzanie produkeja : produkt, technologia, organizacja.
5 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ustugi
6 Durlik L., 2007, Inzynieria zarzadzania : strategia i projektowanie systeméw produkcyjnych.
7 Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jako$cia.
8 Kowalczewski W., Matwiejczuk W., 2008, Aktualne problemy zarzadzania organizacjami.
9 Struzycki M., 2004, Zarzadzanie przedsigbiorstwem.
10 Luczkiewicz G., 2005, Droga Toyoty : 14 zasad zarzadzania wiodgcej firmy produkcyjnej $wiata.
11 Kowalewski M., Murawska M., 2011, Koszty jakosci w przedsigbiorstwie produkcyjnym.
Uzupelniajaca
1 Stowinski B., 2014, Inzynieria eksploatacji maszyn.
2 Muchlemann A., Oakland J., Loekver K., Zarzadzanie. Produkcja i ustugi, PWN, Warszawa, 2001r.
3 Czerska J., 2014, PODSTAWOWE NARZEDZIA LEAN MANUFACTURING. LeanQ Team.
4 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ustugi.
5 Niewczas M., 2010, Kaizen - ciggle doskonalenie, Zarzadzanie jakoscig - doskonalenie organizacji




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GELOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu

Doskonalenie i optymalizacja proceséw produkcyjnych

(modutu)
Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny
Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow|Praktyczny
Kierunek studiow |Inzynieria i logistyka produkcji Specjalno$¢ [Inzynieria Wytwarzania
Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy|Polski
Semestr(VI Forma zaliczenia|Zaliczenie z oceng

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium 0 Laboratorium
Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem
Praca wiasna studenta 55 Praca wlasna studenta
Razem 100 Razem
ECTS 4 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: doskonalenie i optymalizacja proceséw produkcyjnych. Szczegolny nacisk kladzie si¢
na zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych utrzymanie sprawnosci procesow produkcyjnych w przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zajg¢
student nabywa umiejgtnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narz¢dzi wykorzystywanych w procesie doskonalenia i
optymalizacji oraz poznaje narzg¢dzia i metody uzywane dla celow optymalizacji i doskonalenia procesdw. Poznanie i zrozumienie podstawowych
poje¢ z zakresu doskonalenia i optymalizacji procesow produkcyjnych.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejetnosci zwiazane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza
wi Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z doskonaleniem i optymalizacjq procesow
produkcyjnych.
K X . " " . X K W16 K_ W17 K_W18
w2 Ma wiedzg ‘0 r_1arz<-;dzlacl_1 u‘tpozhwla_]qcych rozwgzywame probleméw jakie wystgpuja podczas K_W20
doskonalenia i optymalziacji procesow produkcyjnych.
W3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacjg.
Umiejetnosci
- Ma umiejg¢tno$¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
doskonaleniem i optymalizacji procesoéw produkeyjnych.
Znai uymlc wykorzxstac W pracy zawodowq’ wiedzg dotyczchA prawuﬂow.q poprawyAdzm%amaA | K o1 K U02 K U03 K UIS
u2 procesdéw produkcyjnych. Potrafi opracowa¢ proces technologiczny przebiegu montazu oraz uzy¢ - - - =
. L. o . Ny K U20 K _U21 K_U22
metod, ktore prowadza do doskonalenia i optymalizacji proceséw produkcyjnych. - - -
U3 Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Kompetencje spoleczne
Jest sSwiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z pracg zawodowg tgcznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu na doskonalenie i
optymalizacji proceséw produkcyjnych, bezpieczefistwa oraz wptywu na srodowisko naturalne.
K2 Potrafi S§m9$121c1n10 ?dobywac W.lCdZC oraz umiej¢tnosci zawodowe dotyczace doskonalenia i K K01 K K02 K K03 K K05
optymalizacji procesow produkcyjnych. - - - -
Potrafi wspolpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i
wymagan w aspekcie poprawy procesow produkcyjnych z naciskiem na ich doskonalenie i
optymalizacjg. Umie rozwija¢ wiedzg zdobyta na przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢
przedsigbiorczym.




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat ,g
W C L/P
Istota zarzadzania produkcja i ushugami. 1 1 1
Projektowanie i planowanie procesow produkcyjnych. Prognozowanie popytu, wybor i projektownie procesu ) 2 2
technologicznego.
Sterowanie wewnatrzkomorkowe i zewnatrzkomorkowe, zarzadzanie zdolnosciag produkceyjn, analiza 3 3 3
przeptywu produkeji - metody symulacyjne i analityczne.
Przedsigbiorstwo - obstuga ekspoloatacyjna, projektowanie systeméw produkyjnych, planowanie i sterowanie 3 3 3
produkcja oraz realizacja ushug.
Zarzadzanie zdolno$ciami produkcyjnymi i harmonogramowanie. Wspofczesne metody isystemy zarzadzania 3 3 3
produkcja i ushugami.
Komputerowe wspomaganie zarzadzania produkcja (systemy MRP I; MRP II, ERP), system SAP - modot 3 3 3
produkcyjny i inzynieryjny PP (BOM, ROUTING), jako$ci QM, oraz podstawowe dane (MM).
RAZEM 15 15 15
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ x
Kod |Opis Prace Projekty Akty.w nose
na zajeciach
kontrolne
Waga w weryfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
Wi Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z doskonaleniem i optymalizacja procesow O
produkcyjnych.
w2 Ma wiedzg¢ o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemoéw jakie wystepujg podczas
doskonalenia i optymalziacji procesow produkcyjnych.
w3 Ma wiedze o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. O
Ut Ma umiejgtno$¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie [
doskonaleniem i optymalizacji proceséw produkcyjnych.
Zna i umie wykorzysta¢ w pracy zawodowej wiedzg¢ dotyczaca prawidlowej poprawy dziatania
u2 procesow produkcyjnych. Potrafi opracowac proces technologiczny przebiegu montazu oraz uzy¢
metod, ktore prowadza do doskonalenia i optymalizacji procesoéw produkcyjnych.
u3 Ma umiejetno$¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Jest swiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na doskonalenie i
optymalizacji procesow produkcyjnych, bezpieczenstwa oraz wplywu na $rodowisko naturalne.
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejetnosci zawodowe dotyczace doskonalenia i O
optymalizacji proceséw produkcyjnych.
Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomos¢ zmieniajacych si¢ norm i O
wymagan w aspekcie poprawy procesow produkeyjnych z naciskiem na ich doskonalenie i
optymalizacj¢. Umie rozwija¢ wiedzg zdobyta na przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢
przedsigbiorczym.
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
S ne Ni ne
1 Godziny zaje¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
2 Praca wlasna studenta 55 0
Suma 100 0
ECTS 4 0
LITERATURA
Podstawowa
1 Legutko S., 2007, Eksploatacja maszyn.
2 Gorecki A., Grzegorski Z., 1992, Montaz, naprawa i eksploatacja maszyn i urzadzen przemystowych.
3 Legutko S., 2004, Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen.
4 Pajak E., 2006, Zarzadzanie produkcja : produkt, technologia, organizacja.
5 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ushugi
6 Durlik I., 2007, Inzynieria zarzadzania : strategia i projektowanie systemow produkcyjnych.
7 Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jako$cig.
8 Kowalczewski W., Matwiejczuk W., 2008, Aktualne problemy zarzadzania organizacjami.
9 Struzycki M., 2004, Zarzadzanie przedsigbiorstwem.
10 Luczkiewicz G., 2005, Droga Toyoty : 14 zasad zarzadzania wiodgcej firmy produkcyjnej $wiata.
11 Kowalewski M., Murawska M., 2011, Koszty jakosci w przedsigbiorstwie produkcyjnym.
Uzupehniajaca
1 Stowinski B., 2014, Inzynieria eksploatacji maszyn.
2 Muchlemann A., Oakland J., Loekver K., Zarzadzanie. Produkcja i ustugi, PWN, Warszawa, 2001r.
3 Czerska J., 2014, PODSTAWOWE NARZEDZIA LEAN MANUFACTURING. LeanQ Team.
4 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ushugi.
5 Niewczas M., 2010, Kaizen - ciagle doskonalenie, Zarzadzanie jako$cig - doskonalenie organizacji




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

W GLOGOWIE

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu

Zastosowanie lean management w przedsi¢biorstwie

(modutu)
Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny
Poziom ksztatcenia|Studia I stopnia Profil studiow|Praktyczny
Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkeji Specjalno$¢|Inzynieria Wytwarzania
Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy|Polski
Semestr|VII Forma zaliczenia| Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem
Praca wiasna studenta 30 Praca wiasna studenta
Razem 75 Razem
ECTS 3 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: zastosowanie lean management w przedsigbiorstwie. Szczegolny nacisk ktadzie
si¢ na zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych utrzymanie sprawnos$ci dziatania maszyn w przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zajeé
student nabywa umiejgtnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi wykorzystywanych w procesie utrzymania ruchu oraz
poznaje narz¢dzia i metody uzywane w lean manufacturing. Poznanie i zrozumienie podstawowych poje¢ z zakresu eksploatacji systemow
produkeyjnych oraz metod lean manufacturing.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejgtnosci zwigzane z obstugg komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Ma wiedzg o narz¢dziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemow zwigzanymi z
systemami zarzadzania produkcja. Zna wspoltczesne metody i systemy zarzadzania
produkcja oraz oceny skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan
produkcyjnych.

w2

Ma wiedzg o narz¢dziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemow zwigzanymi z
systemami zarzadzania produkcja. Zna wspoltczesne metody i systemy zarzadzania K W22 K W23 K W24
produkcja oraz oceny skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan - B -
produkcyjnych

W3

Ma wiedze o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania
przeptywami materiatow w systemach produkcyjnych, w szczegolnosci sterowania
nat¢zeniem przeplywu i sterowania czasem.

Umiejetnosci

U1

Ma umiejetnodé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzafn modelowych w
zakresie systemow zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.

U2

Ma umiejetnos¢ prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow wystgpujacych w
systemach zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu
zarzadzania produkcja oraz wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI, K U24 K_U25 K_U26
ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg wewnetrznego i zewngtrznego strumienia wartosci (np.
VSM) oraz zaproponowa¢ poprawe i ulepszenie procesu.

u3

Ma umiejetnosé skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych
organizacji.

Kompetencje spoleczne

K1

Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
aspektami i skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wplywu na eksploatacje systemow
produkeyjnych i lean manufacturing na procesy, bezpieczenstwa oraz wpltywu na srodowisko

K2

Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umieje¢tnosci zawodowe dotyczace logistyki. K_K07K_K08K_K09

K3

Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajgcych si¢
norm i wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwijaé¢ wiedzg
zdobyta na przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.




TRESCI KSZTAELCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat
W C L/P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z eksploatacja systemow produkeyjnych oraz metod lean | ) )
manufacturing.
Koncepcja Lean Manufacturing (LM) organizacji i zarzadzania produkcja 4 4 4
Projektowanie wspotbiezne (concurrent engineering) 2 2 2
Koncepcja Optimised Production Technology (OPT) - Technologia Optymalizacji Produkcji 2 2 2
Komputerowe wspomaganie zarzadzania produkcja (systemy MRP I; MRP II, ERP) 3 3 3
Narzedzia inzynierskie stosowane w organizacji i zarzadzaniu produkcja 3 3 3
RAZEM 15 15 15
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ L.
Kod |Opis Prace Projekty Ak[y.w n.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
Wi Ma wiedzg o narzedziach umozliwiajgcych rozwigzywanie probleméw zwigzanymi z systemami
zarzadzania produkcja. Zna wspotczesne metody i systemy zarzadzania produkcja oraz oceny
Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwiazywanie probleméw zwigzanymi z systemami
W2 zarzadzania produkcja. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania produkcjg oraz oceny
skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan produkcyjnych
Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania przeptywami
W3 materialow w systemach produkcyjnych, w szczegdlno$ci sterowania nat¢zeniem przeptywu i sterowania
czasem.
U1 Ma umiejgtnos¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
systemow zarzadzania produkcjg w przedsigbiorstwie.
Ma umiejetnosé¢ prawidtowej identyfikacji i interpretacji probleméw wystgpujacych w systemach
zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawnos¢ systemu zarzadzania produkcjg oraz
U2 wyznaczy¢ wspotezesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI, ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg
wewngtrznego i zewngtrznego strumienia wartosci (np. VSM) oraz zaproponowaé¢ poprawg i ulepszenie
procesu.
U3 Ma umiejegtnosé skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Jest $wiadomy odpowiedzialnoéci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi aspektami i
K1 skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wplywu na eksploatacje¢ systemoéw produkcyjnych i lean
manufacturing na procesy, bezpieczenstwa oraz wptywu na srodowisko
v
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace logistyki.
Potrafi wspotpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomos¢ zmieniajgcych si¢ norm i
K3 wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedzg zdobyta na
przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaje¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
2 Praca wiasna studenta 30 0
Suma 75 0
ECTS 3 0
LITERATURA
Podstawowa
1 Legutko S., 2007, Eksploatacja maszyn.
2 Gorecki A., Grzegorski Z., 1992, Montaz, naprawa i eksploatacja maszyn i urzadzen przemystowych.
3 Legutko S., 2004, Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen.
4 Pajak E., 2006, Zarzadzanie produkcja : produkt, technologia, organizacja.
5 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ustugi
6 Durlik I., 2007, Inzynieria zarzadzania : strategia i projektowanie systemow produkcyjnych.
7 Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jako$cia.
8 Kowalczewski W., Matwiejczuk W., 2008, Aktualne problemy zarzadzania organizacjami.
9 Struzycki M., 2004, Zarzadzanie przedsigbiorstwem.
10 Luczkiewicz G., 2005, Droga Toyoty : 14 zasad zarzadzania wiodacej firmy produkcyjnej §wiata.
11 Kowalewski M., Murawska M., 2011, Koszty jakosci w przedsigbiorstwie produkcyjnym.
Uzupelniajaca
1 Stowinski B., 2014, Inzynieria eksploatacji maszyn.
2 Muchlemann A., Oakland J., Loekver K., Zarzadzanie. Produkcja i ustugi, PWN, Warszawa, 2001r.
3 Czerska J., 2014, PODSTAWOWE NARZEDZIA LEAN MANUFACTURING. LeanQ Team.
4 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ustugi.
5 Niewczas M., 2010, Kaizen - ciagte doskonalenie, Zarzadzanie jako$cig - doskonalenie organizacji




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu

(moduhy) Projekt technologiczny
Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny
Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow|Praktyczny
Kierunek studiow (Inzynieria i logistyka produkeji Specjalno$¢|Inzynieria Wytwarzania
Modut ksztalcenia|Specjalno$ciowy Jezyk wyktadowy|Polski
Semestr|5 Forma zaliczenia| Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad - Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium| - Laboratorium|
Inna forma (projekt) 30 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem
Praca wlasna studenta 30 Praca wiasna studenta
Razem 75 Razem
ECTS 3 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Pozyskanie wiedzy na temat zasad projektowania technologii mechanicznych oraz uksztattowanie umiejg¢tnosci samodzielnego opracowania
projektu wskazanego procesu technologicznego

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

A. Zna podstawowe procesy wytwarzania zwigzane z przetworstwem metali oraz zasad¢ dziatania i budowe maszyn i urzadzen do tego
przeznaczonych.

B. Posiada wiedzg i umiej¢tnos¢ doboru procesu wytwarzania do realizacji zadania projektowego i wykonania dokumentacji projektowe;.
C. Rozumie potrzebg holistycznego projektowania, uwzgledniajacego wszystkie skutki dzialalnosci inzynierskiej.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Posiada poszerzong i uporzadkowana wiedz¢ w zakresie nauki o materiatach, obejmujaca
dobor materiatow w zalezno$ci do zastosowania pod katem ksztattowania struktury i

wi wlasnosci, postugiwania si¢ aparaturg badawcza; oceny struktury i wlasnosci metali i
stopow metali oraz tworzyw sztucznych
w2 Posiada poszerzong i uporzadkowana wiedz¢ w zakresie inzynierii produkcji, obejmujaca K_W05 K_W06 K_W07

techniki wytwarzania

Posiada poszerzong i uporzadkowana wiedz¢ w zakresie przetworstwa metali i tworzyw
w3 sztucznych stuzaca do projektowania i ich zastosowania w celu wytwarzania materialow
inzynierskich

Umiejetno$ci

Potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury, baz danych i innych zrodet; potrafi integrowaé
uzyskane informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wyciaga¢ wnioski oraz

U1l formutowac i uzasadnia¢ opinie, komunikuje si¢ z uzyciem specjalistycznej terminologii;
postuguje si¢ jezykiem obcym w stopniu wystarczajacym do porozumiewania si¢, czytania
ze zrozumieniem katalogdw, instrukcji obstugi i podobnych dokumentow

Potrafi zaprojektowac proces technologiczny poprzez: zastosowanie podstawowych K_U01 K_Ull K_U13
vz etapow: projektowanie i wykonywanie obliczef umozliwiajacych funkcjonowanie danego

procesu, graficzne przedstawienie elementéw maszyn oraz uktadow mechanicznych oraz

weryfikacj¢ i poprawnos¢ funkcjonowania procesu
U3 Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczng wiedzg do rozwigzywania projektow zwiazanych z

wybrana specjalnoscia

Kompetencje spoteczne

Posiada poszerzong swiadomos¢ koniecznosci ciaglego doksztalcania sig¢ oraz podnoszenia
K1 kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych, zasiggania opinii ekspertow w
przypadku trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemu

Ma $wiadomos¢: spotecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumiatego K_KO01 K_K04
K2 formutowania i przekazywania spofeczenstwu informacji i opinii dotyczacych osiagnigé
technicznych

K3




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat L
W C L /P
Uscislenie tematu projektu technologicznego przez doprecyzowanie zalozef wstgpnych oraz ) 3
okreslenie jej zakresu i sposobu udokumentowania wynikow
Charakterystyka procesu projektowania 2 3
Obliczenia parametrow przebiegu procesu technologicznego 2 6
Obliczenia bilansowe zapotrzebowania na sktadniki produkcji dla zatozone;j serii produkcyjne;j 5 6
Kontrola jako$ci wyrobu wytwarzanego wedlug opracowanego procesu technologicznego 2 6
Stowny i graficzny opis procesu technologicznego 2 6
RAZEM 0 15 30
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ "
Kod |[Opis Prace Projekty Akty.wn'usc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
Posiada poszerzona i uporzadkowang wiedz¢ w zakresie nauki o materiatach, obejmujaca dobor
W1 materiatldow w zaleznosci do zastosowania pod katem ksztaltowania struktury i wlasnosci, postugiwania
si¢ aparaturg badawcza; oceny struktury i wlasnosci metali i stopéw metali oraz tworzyw sztucznych
Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedzg w zakresie inzynierii produkcji, obejmujaca techniki
w2 wytwarzania
. .
W3 Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedzg w zakresie przetworstwa metali i tworzyw sztucznych
stuzacg do projektowania i ich zastosowania w celu wytwarzania materiatlow inzynierskich
Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych i innych zrodet; potrafi integrowa¢ uzyskane
informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowa¢ i uzasadnia¢ opinie,
Ul komunikuje si¢ z uzyciem specjalistycznej terminologii; postuguje si¢ jezykiem obcym w stopniu
wystarczajacym do porozumi ia sig, czytania ze zrozumieniem katalogéw, instrukcji obstugi i
podobnych dokumentow
Potrafi zaprojektowaé proces technologiczny poprzez: zastosowanie podstawowych etapow:
vz projektowanie i wykonywanie obliczef umozliwiajacych funkcjonowanie danego procesu, graficzne
przedstawienie elementow maszyn oraz ukladow mechanicznych oraz weryfikacjg i poprawno$é
funkcjonowania procesu
U3 Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczng wiedzg do rozwigzywania projektow zwigzanych z wybrang
specjalnoscia
Posiada poszerzona $wiadomos¢ koniecznosci ciaglego doksztalcania si¢ oraz podnoszenia kompetencji
K1 zawodowych, osobistych i spotecznych, zasiggania opinii ekspertow w przypadku trudnosci z
samodzielnym rozwigzaniem problemu
Ma $wiadomos¢: spolecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumialego formufowania i
K2 przekazywania spoleczenstwu informacji i opinii dotyczacych osiagnigé technicznych
K3 0 [ [1
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45
2 Praca wlasna studenta 30
Suma 75
ECTS 3
LITERATURA
Podstawowa
1 Marciniak, Henryk: Projektowanie proceséw technologicznych: obrobka plastyczna metali. Wydawnictwo: Politechnika
Wroctawska. Wroclaw, 1983 r.
2 Feld, Mieczystaw; Projektowanie procesow technologicznych typowych czgsci maszyn. WNT Warszawa, 1983 r
3 Labedz, Janusz: Podstawy projektowania procesow technologicznych obrobki. AGH. Uczelniane Wydawnictwa Naukowo-
Dydaktyczne. Krakow, 2005 r.

Uzupelniajaca

1 Marciniak Z..Technologia wytloczek i konstrukeja tlocznikow . Warszawal998 r.




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Rachunek kosztéw dla inzynierow

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkcji Specjalnosé

Inzynieria Wytwarzania

Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy

Polski

Semestr|6 Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium

Inna forma (jaka) Inna forma (jaka)

Razem 30 Razem

Praca wlasna studenta 70 Praca wlasna studenta
Razem 100 Razem

ECTS 4 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z kosztami ich ich analiza w procesie podejmowania decyzji

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I

KOMPETENCJI

umiejetnosc logicznego myslenia,znajomosc podstawowych dzialan matematycznych

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza
W1 Rozumie aspekty ekonomiczne zwigzane z produkcja przemystowa
Ma uporzadkowana wiedza z zakresie stosowania metod analitycznych i do§wiadczalnych w
w2 badaniach materialéw — glownie w metalurgii; postugiwania si¢ aparatura badawcza; oceny K_W01 K_ W03 K W08
struktury i wlasno$ci metali i stopow metali.
W3 Ma elementarng wiedzg na temat cyklu Zycia urzadzen i systemoéw metalurgicznych.
Umiejetnosci
Potrafi postugiwac¢ si¢ wtasciwie dobranymi metodami i urzadzeniami umozliwiajacymi
U1 pomiar podstawowych parametrow fizycznych; potrafi przedstawi¢ otrzymane wyniki w
formie liczbowej i graficznej, dokonac ich interpretacji i wyciagna¢ wiasciwe wnioski.
Potrafi: wykona}c .pomlz.irylpodstaw?.\»\{ych w1c.31k.osc1 chelp%czne,'ﬁzryczne, opracowac K U0l K UlS K UI8
U2 otrzymane wyniki pomiarow, okresli¢ bledy i niepewnosci pomiaréw stosujac w praktyce - - -
metody statystyczne.
Us Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczng wiedzg do rozwigzywania prostych zadan zwigzanych z
wybrana specjalno$cia.
Kompetencje spoleczne
Rozumie potrzebg i zna mozliwosci ciagltego doksztatcania si¢ (studia drugiego i trzeciego
K1 stopnia, studia podyplomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i
spolecznych.
Ma $wiadomosé waznosci i rozurmle po'zatec'hmc'zne aspekty i skutkl'dzw}lalnors'(n inzyniera- K KO0l K K02 K K03
K2 metalurga, w tym ich wplyw na §rodowisko i zwigzana z tym odpowiedzialno$¢ za - - -
podejmowane decyzje. W dziatalno$ci inzynierskiej kieruje si¢ zasadami etyki.
K3 Ma $wiadomo$¢ waznosci zachowania w sposob profesjonalny, przestrzegania zasad etyki

zawodowej i poszanowania réznorodnosci pogladow i kultur.




TRESCI KSZTAEL.CENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat s
W C L /P

Koszt a wydatek w planowaniu analitycznym 1 1
Koncepcje kosztow w rachunkowosci finansowej. Systematyka kosztow. Pojgcie rachunku kosztow.

. A . 2 2
Klasyfikacja kosztow i przychodow.
Uktady ewidencyjne kosztow. Rozliczenia kosztow w czasie. Metody i modele analityczne rozliczania ’ 5
kosztow.
Metody i modele analityczne rozliczania kosztow. 2 2
Koszty posrednie. Wycena produkcji niezakonczonej i jej analiza . 2 2
Pojecie, metody i rodzaje kalkulacji. 2 2
Procesy decyzyjne kosztow i przychodow z uméw dtugoterminowych. 2 2
Rachunek zyskow i strat oraz bilans w procesie decyzyjnym 2 2

RAZEM 15 15 0

WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTAECENIA

gAY Aktywnos¢
Kod OpiS Prace Projekty L.
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
W1 Rozumie aspekty ekonomiczne zwiazane z produkcja przemystowa [l ]
Ma uporzadkowana wiedza z zakresie stosowania metod analitycznych i do§wiadczalnych w badaniach O

W2 materiatdw — gtdwnie w metalurgii; postugiwania si¢ aparaturag badawcza; oceny struktury i wtasnosci
metali i stopow metali.

w3 Ma elementarng wiedzg na temat cyklu Zycia urzadzen i systemow metalurgicznych.

&
[<]
){ey)

Potrafi postugiwac si¢ wlasciwie dobranymi metodami i urzadzeniami umozliwiajacymi pomiar
U1l podstawowych parametréw fizycznych; potrafi przedstawi¢ otrzymane wyniki w formie liczbowej i
graficznej, dokona¢ ich interpretacji i wyciagna¢ wiasciwe wnioski.

Potrafi: wykona¢ pomiary podstawowych wielko$ci chemiczne, fizyczne, opracowa¢ otrzymane wyniki

u2 pomiardw, okresli¢ bigdy i niepewnosci pomiarow stosujac w praktyce metody statystyczne.
U3 Potrafi wykorzystaé specjalistyczng wiedze do rozwigzywania prostych zadan zwigzanych z wybrana
specjalnoscia.
K1 Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciagtego doksztalcania si¢ (studia drugiego i trzeciego stopnia,
studia podyplomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych.
Ma $wiadomos¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dzialalno$ci inzyniera-metalurga, w O O
K2 tym ich wplyw na $rodowisko i zwigzang z tym odpowiedzialno$¢ za podejmowane decyzje. W
dziatalnosci inzynierskiej kieruje si¢ zasadami etyki.
K3 Ma $wiadomos¢ waznosci zachowania w sposob profesjonalny, przestrzegania zasad etyki zawodowe;j i |
poszanowania réznorodnosci pogladow i kultur.
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 30 0
2 Praca wlasna studenta 70 0
Suma 100 0
ECTS 4 0
LITERATURA
Podstawowa
1 Szczypa, P. Red. Kalkulacja i rachunek kosztow : od teorii do praktyki, Warszawa : CeDeWu , 2019 ISBN:978-83-8102-031-2

2 Jarugowa A., Nowak W.A., Szychta A., Rachunkowos¢ zarzadcza, Absolwent, £odz, 1999.

Uzupelniajaca

Rachunkowo$¢ zarzadcza i rachunek kosztow, tom I oraz II, praca zbiorowa pod redakcja
G. K. Swiderskiej, Difin, Warszawa 2003.K. Sawicki, Rachunek kosztow, PWN, Warszawa 1996.

2 W. A. Nowak, Rachunek kosztow, Ekspert, Wroctaw 1999.

3 Drury, C.Rachunek kosztow, Warszawa : Wydawnictwo Naukowe PWN , 1996 ISBN: 83-01-11719-2




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE
= L

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Analiza kosztéw w procesie decyzyjnym

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkeji Specjalnosé

Inzynieria Wytwarzania

Modut ksztalcenia| Specjalnosciowy Jezyk wykladowy

Polski

Semestr|6 Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium

Inna forma (jaka) Inna forma (jaka)

Razem 30 Razem
Praca wlasna studenta 70 Praca wlasna studenta
Razem 100 Razem
ECTS 4 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z kosztami ich ich analiza w procesie podejmowania decyzji

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCIJI

umiejetnosc logicznego myslenia,znajomosc podstawowych dzialan matematycznych

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza
W1 Rozumie zagadnienia ekonomiczne przy projektowaniu konstrukcji inzynierskich.
Ma uporzadkowang wiedza z zakresie stosowania metod analitycznych i doswiadczalnych w
W2 badaniach materialéw — gtownie w metalurgii; postugiwania si¢ aparaturg badawcza; oceny K W01 K_ W03 K W08
struktury i wlasnosci metali i stopow metali.
W3 Ma elementarng wiedz¢ na temat cyklu Zycia urzadzen i systemow metalurgicznych.
Umiejetnosci
Potrafi postugiwa¢ si¢ wlasciwie dobranymi metodami i urzadzeniami umozliwiajacymi
U1 pomiar podstawowych parametréw fizycznych; potrafi przedstawi¢ otrzymane wyniki w
formie liczbowej i graficznej, dokona¢ ich interpretacji i wyciagna¢ wlasciwe wnioski.
Potrafi: Wykongc Pomlailry'podstawroy"/ych w1§lkosc1 chcrm?cznc,A ﬁz’ycznc, opracowat K U0l K Ul5 K U18
U2 otrzymane wyniki pomiarow, okresli¢ bigdy i niepewno$ci pomiaréw stosujac w praktyce - - -
metody statystyczne.
U3 Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczng wiedzg¢ do rozwigzywania prostych zadan zwigzanych z
wybrang specjalnoscia.
Kompetencje spoleczne
Rozumie potrzebg i zna mozliwosci ciaglego doksztalcania si¢ (studia drugiego i trzeciego
K1 stopnia, studia podyplomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych.
Ma §wiadomos$é waznosci i rozmc po;atcc{hmcznc aspekty i skutkl(dzuAﬂalno’s'm inzyniera- K K01 K K02 K K03
K2 metalurga, w tym ich wptyw na $rodowisko i zwigzana z tym odpowiedzialno$¢ za - - -
podejmowane decyzje. W dziatalno$ci inzynierskiej kieruje si¢ zasadami etyki.
K Ma §wiadomos$¢ waznosci zachowania w sposob profesjonalny, przestrzegania zasad etyki

zawodowej i poszanowania réznorodno$ci pogladow i kultur.




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat &
W C L /P
Koszt a wydatek w planowaniu analitycznym kosztow. 1 1
Rachunkowos¢ firmy podstawa analizy kosztow. Systematyka kosztow. Pojecie rachunku kosztow. 2 2
Klasyfikacja kosztow i przychodow.
Koncepcje i uktady kosztow analiz niestatycznych i inzynierskich. Metody i modele analityczne ) 2
rozliczania kosztow.
Metody niestatyczne analizy kosztow 2 2
Procesy decyzyjne kosztow i przychodéw z umoéw dhlugoterminowych. 2 2
Pojecie, metody i rodzaje kalkulacji.analizy kosztow jako$ci. 2 2
Uktady ewidencyjne kosztow. Rozliczenia kosztow w czasie. 2 2
Rola rachunku zyskow i strat oraz bilansu w procesie decyzyjnym 2 2
RAZEM 15 15 0
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ &
Kod (Opis Prace Projekty Akty.w nose
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
W1 Rozumie zagadnienia ekonomiczne przy projektowaniu konstrukeji inzynierskich. O [l
Ma uporzadkowang wiedzg z zakresie stosowania metod analitycznych i doswiadczalnych w O
W2 badaniach materiatow — glownie w metalurgii; postugiwania si¢ aparatura badawcza; oceny struktury
i wlasnosci metali i stopow metali.
W3 Ma elementarng wiedzg¢ na temat cyklu Zycia urzadzen i systemow metalurgicznych.
Potrafi postugiwac si¢ wiasciwie dobranymi metodami i urzadzeniami umozliwiajacymi pomiar
U1l podstawowych parametrow fizycznych; potrafi przedstawi¢ otrzymane wyniki w formie liczbowej i
graficznej, dokona¢ ich interpretacji i wyciagna¢ wlasciwe wnioski.
vz Potrafi: wykona¢ pomiary podstawowych wielkosci chemiczne, fizyczne, opracowac otrzymane
wyniki pomiarow, okresli¢ btedy i niepewnosci pomiarow stosujac w praktyce metody statystyczne.
U3 Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczna wiedzg¢ do rozwigzywania prostych zadan zwigzanych z wybrang
specjalno$cia.
K1 Rozumie potrzebe i zna mozliwosci cigglego doksztalcania si¢ (studia drugiego i trzeciego stopnia,
studia podyplomowe, kursy) — podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych.
Ma $wiadomo$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalno$ci inzyniera- O O
K2 metalurga, w tym ich wptyw na $rodowisko i zwigzang z tym odpowiedzialnos¢ za podejmowane
decyzje. W dzialalnosci inzynierskiej kieruje si¢ zasadami etyki.
K3 Ma $wiadomo$¢ waznosci zachowania w sposob profesjonalny, przestrzegania zasad etyki O
zawodowej i poszanowania réznorodnosci pogladow i kultur.
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
Godziny zajg¢é dydaktycznych zgodnie z planem studiéw 30
2 Praca wiasna studenta 70
Suma 100
ECTS 4
LITERATURA
Podstawowa
1 Szczypa, P. Red. Kalkulacja i rachunek kosztéw : od teorii do praktyki, Warszawa : CeDeWu , 2019 ISBN:978-83-8102-031-2

2 Jarugowa A., Nowak W.A., Szychta A., Rachunkowos¢ zarzadcza, Absolwent, £6dz, 1999.

Uzupelniajaca

Rachunkowo$¢ zarzadcza i rachunek kosztow, tom I oraz II, praca zbiorowa pod redakcja
G. K. Swiderskiej , Difin, Warszawa 2003.K. Sawicki, Rachunek kosztéw, PWN, Warszawa 1996.

2 W. A. Nowak, Rachunek kosztow, Ekspert, Wroctaw 1999.

3 Drury, C.Rachunek kosztow, Warszawa : Wydawnictwo Naukowe PWN , 1996 ISBN: 83-01-11719-2




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

W GLOGOWIE
= 9

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu . . . ,
o Logistyka i zarzadzanie lancuchem dostaw

(modutu)
Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny
Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow|Praktyczny
Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkcji Specjalno$¢|Inzynieria Wytwarzania
Modut ksztalcenia| Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy|Polski
Semestr|VI Forma zaliczenia|Zaliczenie z oceng

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem
Praca wlasna studenta 55 Praca wlasna studenta
Razem 100 Razem
ECTS 4 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: logistyka i zarzadzanie taficuchem dostaw. Szczegolny nacisk ktadzie si¢ na
zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych utrzymanie przeptywu materialow w procesach produkcyjnych. W trakcie trwania zaj¢c student
nabywa umiej¢tnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi wykorzystywanych w procesie zarzadzania lancuchem dostaw
oraz optymalnym zarzadzaniem przeptywu materialow. Poznanie i zrozumienie podstawowych poj¢é z zakresu logistyka, optymalizacja
procesow, Just in Time, Kanban, SAP ERP, MRP, SOP.

Zapoznanie studentow z podstawowymi elementami sktadowych procesow i systemow logistycznych i funkcji zarzadzania logistycznego.
Wypracowanie umiej¢tnosci rozumienia wewnatrz organizacyjnych i migdzyorganizacyjnych form i zasad zarzadzania logistycznego oraz
systemow dziatania w taficuchach dostaw.

Ksztattowanie §wiadomosci studentéw co do potrzeby okre$lania strategii zarzadzania taficuchem dostaw oraz identyfikacji kierunkéw rozwoju
zarzadzania taficuchem dostaw.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejgtno$ci zwiazane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teori¢ systemow oraz posiada

Wi wiedzg o systemach produkcyjnych, w szczegoInosci o oddziatywaniach otoczenia na system.

Ma wiedzg¢ o narz¢dziach umozliwiajacych rozwiazywanie problemow zwiazanymi z
W2 systemami zarzadzania produkcja. Zna wspotczesne metody i systemy zarzadzania produkcija K_W22 K W23 K_ W24
oraz oceny skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan produkcyjnych.

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania
W3 przeptywami materiatow w systemach produkcyjnych, w szczegdInosci sterowania
natgzeniem przeplywu i sterowania czasem.

Umiejetno$ci

Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w

ul zakresie systemow zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.

Ma umiejetnos¢ prawidlowej identyfikacji i interpretacji problemow wystgpujacych w
systemach zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu zarzadzania
U2 produkcja oraz wyznaczy¢ wspolczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI, ponadto potrafi K_U24 K_U25 K_U26
sporzadzi¢ mapg wewngtrznego i zewngtrznego strumienia wartosci (np. VSM) oraz
zaproponowaé poprawe i ulepszenie procesu.

Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystywania standardéw i wymagan stawianych

U3 e
organizacji.




Kompetencje spoleczne

Jest swiadomy odpowiedzialnosci zwigzanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalnoéci inzynierskiej, w tym jej wplywu na zarzadzanie produkcja,
bezpieczenstwa oraz wplywu na $rodowisko naturalne.
Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace systemow
K2 zarzafdzanlé produkeji w przedsigbiorstwie. Jest przygotowany do samodzielnej realizacji K K10 K K11 K _KI2
zadnia projektowego oraz do pracy w zespole.
Potrafi wspotpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomos$¢ zmieniajacych si¢
K systemow i wymagan w aspekcie zarzadzania produkcja. Zna zasady wykorzystywania metod
poprawy efektywnosci i produktywnosci w odniesieniu do MSP - Matych i Srednich
Przedsigbiorstw.
TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)
STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat g
W C L /P
Pojecie, zakres i ewolucja pojgcia logistyki. Laficuch logistyczny, taficuch dostaw, SCM. System 2 2 2
logistyczny.
Zarzadzanie logistyczne. Logistyka zaopatrzenia. Logistyka dystrybucji. Transport i magazynowanie. 3 3 3
Automatyczna identyfikacja, systemy informatyczne w logistyce , opakowania. 3 3 3
Strategie w logistyce, JiT, VML, QR. 3 3 3
Logistyczna obstuga klienta, ECR. Outsourcing w logistyce, partnerstwo, jako$¢ w logistyce. 2 2 2
Infrastruktura logistyczna. Organizacja produkcji. 2 2 2
RAZEM 15 15 15
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ &
Kod (Opis Prace Projekty Akty.w 1ose
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
Wi Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teorig¢ systemow oraz posiada wiedzg o
systemach produkcyjnych, w szczegdInosci o oddziatywaniach otoczenia na system.
Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemoéw zwiazanymi z systemami
w2 zarzadzania produkcjg. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania produkcja oraz oceny
skutecznos$ci ich zastosowania w procesach realizacji zadan produkcyjnych.
Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania
W3 przeptywami materialow w systemach produkcyjnych, w szczegolnosci sterowania natezeniem
przeptywu i sterowania czasem.
1 Ma umiejgtnosé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwiazan modelowych w zakresie
u systemow zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.
Ma umiejgtnos¢ prawidlowej identyfikacji i interpretacji problemow wystgpujacych w systemach
zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu zarzadzania produkcja oraz
U2 wyznaczy¢ wspolczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI, ponadto potrafi sporzadzi¢ mapeg
wewngetrznego i zewngtrznego strumienia warto$ci (np. VSM) oraz zaproponowac poprawg i
ulepszenie procesu.
U3 Ma umiejgtnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Jest $wiadomy odpowiedzialnosci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dzialalnosci inzynierskiej, w tym jej wplywu na zarzadzanie produkcja,
bezpieczenstwa oraz wplywu na $rodowisko naturalne.
Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace systemow
K2 zarzadzania produkceji w przedsigbiorstwie. Jest przygotowany do samodzielnej realizacji zadnia
projektowego oraz do pracy w zespole.
Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma swiadomo$¢ zmieniajacych si¢ systemow i
K3 wymagan w aspekcie zarzadzania produkcja. Zna zasady wykorzystywania metod poprawy
efektywnosci i produktywnosci w odniesieniu do MSP - Matych i Srednich Przedsigbiorstw.




OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne Niestacjonarne
Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
Praca wiasna studenta 55 0
Suma 100 0
ECTS 4 0
LITERATURA
Podstawowa

Pajak E., 2006, Zarzadzanie produkcja : produkt, technologia, organizacja.

Golembska E., 2009, Logistyka: w gospodarstwie §wiatowej.

Durlik I., 2007, Inzynieria zarzadzania : strategia i projektowanie systemow produkcyjnych.

Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jako$cia.

Kowalczewski W., Matwiejczuk W., 2008, Aktualne problemy zarzadzania organizacjami.

Struzycki M., 2004, Zarzadzanie przedsigbiorstwem.

Bitkowska A., 2015, Wybrane koncepcje zarzadzania przedsigbiorstwem: teoria i praktyka.
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Matwiejczuk R., 2006, Zarzadzanie marketingowo-logistyczne: warto$¢ i efektywnosc.

Uzupelniajaca
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Stowinski B., 2014, Inzynieria eksploatacji maszyn.

Muchlemann A., Oakland J., Loekver K., Zarzadzanie. Produkcja i ustugi, PWN, Warszawa, 2001r.

Czerska J., 2014, PODSTAWOWE NARZEDZIA LEAN MANUFACTURING. LeanQ Team.
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Blaik P., 1992, Logistyka. Koncepcja zintegrowanego zarzadzania przedsigbiorstwem

Niewczas M., 2010, Kaizen — ciagte doskonalenie, Zarzadzanie jako$cia — Doskonalenie organizacji
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PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE
g 9

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu

Systemy zarzadzania jakoscig i metody TQM

(modutu)
Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny
Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow|Praktyczny
Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkcji Specjalnoé¢|Inzynieria Wytwarzania
Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy|Polski
Semestr| VI Forma zaliczenia| Zaliczenie z oceng
WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WLASNEJ STUDENTA
STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem
Praca wiasna studenta 80 Praca wiasna studenta
Razem 125 Razem
ECTS 5 ECTS
CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: systemy zapewnienia jakosci i metody TQM. Szczegdlny nacisk kladzie si¢ na
zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych zapewnienie, utrzymanie i doskonalenie jako$ci wyrobow i ustug. W trakcie trwania zaje¢c student
nabywa umiejetnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzgdzi jakosciowych. Poznanie i zrozumienie podstawowych pojeé

z zakresu zarzadzania jako$cig (systemy zapewniania jakosci, jako$¢ wyrobow podczas transportowania,

magazynowania, pakowania i

produkcji), w tym zwlaszcza wspolczesnych rozwigzan systemowych stosowanych na §wiecie. Nabycie umiejetnosci skutecznego
wykorzystania nowoczesnych rozwiazan modelowych w zakresie systemu zarzadzania jakoscia w organizacji oraz metod TQM.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJ ETNOSCI I KOMPETENCIJI

Podstawowa wiedza i umiejgtnosci zwigzane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedz¢ zwiazang z systemami zarzadzania jakoscig w

wi tym planowania przedsigbiorstwem

w2 Posiada specjalistyczng wiedz¢ w zakresie wybranej specjalno$ci

Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teori¢ systemow oraz posiada
W3 wiedz¢ o systemach produkcyjnych, w szczegolnosci o oddzialywaniach otoczenia na
system.

K_W15 K W16 K_W22

Umiejetnosci

U1 Dostrzega potrzeby zmian w organizacji i opracowywania planu zarzadzania zmianami.

Ma umiejgtnos¢ prawidlowej identyfikacji i interpretacji probleméw wystepujacych w
systemach zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu

02 zarzadzania produkcjg oraz wyznaczy¢ wspolczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI,
ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg wewnetrznego i zewngtrznego strumienia warto$ci (np.
VSM) oraz zaproponowac poprawg i ulepszenie procesu.

K_U23 K_U25 K_U26

Ma umiejgtnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych

U3 L oL
organizacji.
Kompetencje spoleczne
Ma $§wiadomo$¢ roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwlaszcza rozumie
K1 potrzebe formutowania i przekazywania spoteczenstwu informacji dotyczacych

studiowanego kierunku; podejmuje starania, aby przekazaé takie informacje i opinie w
sposob powszechnie zrozumiaty

Potrafi wspotpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomo$¢ zmieniajacych si¢
K2 norm i wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedzg
zdobyta na przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.

K_K06 K_K09 K_K08

Potrafi wspotpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomo$¢ zmieniajacych si¢
K3 norm i wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedzg
zdobyta na przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat 5
W C L/P
Wprowadzenie do zagadnien systemow zapewnienia jakosci. 1 0 0
Normalizacja i normy w systemach zapewnienia jako$cia. Klasyfikacja norm dotyczacych problemow 1 ! |
jakosci w seriach ISO. Standardowe procedury operacyjne (SOP).
Standard jako podstawa zarzadzania systemami zapewnienia jako$ci w organizacji. 1 1 1
Narzedzia oceny jakosci i bezpieczenstwa. Zasady zarzadzania jako$cig. 2 1 1
Metody i narz¢dzia usprawniania procesow jakosci. 3 2 2
Zasada PARETO. Metoda 8D. Ishikawa, 5Why, Action Plan. Opisywanie problemow metodg SW2H. 3 4 4
Lean Manufacturing. Kaizen. Lean Six Sigma. SMED. SWOT 2 4 4
Zarzadzanie jako$cia TQM - koncepcja Total Quality Management. 1 1 1
Model doskonato$ci EFQM. Analiza FMEA. 1 1 1
RAZEM 15 15 15
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ o
Kod ([Opis Prace Projekty Akty.w nose
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
wi Posiada poszerzong i uporzadkowana wiedz¢ zwiazang z systemami zarzadzania jakoscia w tym ]
planowania przedsigbiorstwem
w2 Posiada specjalistyczng wiedzg w zakresie wybranej specjalnosci O O
Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teori¢ systemow oraz posiada wiedzg o O
systemach produkcyjnych, w szczegodlnosci o oddziatywaniach otoczenia na system.
U1 Dostrzega potrzeby zmian w organizacji i opracowywania planu zarzadzania zmianami. O
Ma umiej¢tno$¢ prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow wystgpujacych w systemach
zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu zarzadzania produkcja oraz
u2 wyznaczy¢ wspotezesne wskazniki (np. OEE) okre$li¢ KPI, ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg
wewngtrznego i zewnetrznego strumienia wartosci (np. VSM) oraz zaproponowaé poprawe i
ulepszenie procesu.
U3 Ma umiejgtno$¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji. O
Ma $wiadomos¢ roli spolecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwlaszcza rozumie potrzebe O
K1 formutowania i przekazywania spoteczefistwu informacji dotyczacych studiowanego kierunku;
podejmuje starania, aby przekaza¢ takie informacje i opinie w sposob powszechnie zrozumiaty
Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i O
K2 wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedzg zdobyta na
przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.
Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i O
K3 wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedzg zdobyta na
przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
2 Praca wiasna studenta 80 0
Suma 125 0
ECTS 5 0




LITERATURA

Podstawowa

Cwiklicki M., Obora H., 2009, Metody TQM w zarzadzaniu firma: praktyczne przyklady zastosowan.

2 Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jako$cig.

3 Kowalewski M., Murawska M., 2011, Koszty jakosci w przedsigbiorstwie produkcyjnym.
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5 Wasilewski L., 2004, Podstawy zarzadzania jako$cig.
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16 Kosieradzka A., Lis S., 2000, Produktywnos¢. Metody analizy oceny i tworzenia programow poprawy.




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Systemy MRP / ERP

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studidw|

Praktyczny

Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkcji Specjalnos¢

Inzynieria Wytwarzania

Modut ksztalcenia[Specjalno$ciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr(VII Forma zaliczenia,

Zaliczenie z ocena

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka)
Razem 30 Razem
Praca wlasna studenta 20 Praca wlasna studenta
Razem 50 Razem
ECTS 2 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: systemy MRP / ERP. Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z wiedza z
zakresu zintegrowanych systemow informatycznych zarzadzania oraz zdobycie podstawowych kompetencji i umiejgtno$ci zastosowania i
obstugi wybranych modutéw systemow zintegrowanych. W trakcie trwania zajg¢ student nabywa umiejgtnosci skutecznego wykorzystania

klasycznych i nowych narzgdzi wykorzystywanych w procesie zarzadzania tancuchem dostaw oraz optymalnym zarzadzaniem przeptywu
materiatdw. Poznanie i zrozumienie podstawowych poje¢ z zakresu logistyka, optymalizacja procesow, Just in Time, Kanban, SAP ERP,

MRP, SOP.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiej¢tnosci zwigzane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

W1

Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teorig systemow oraz posiada
wiedz¢ o systemach produkcyjnych, w szczegdlnosci o oddziatywaniach otoczenia na
system.

w2

Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie probleméw zwigzanymi z
systemami zarzadzania produkcja. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania
produkceja oraz oceny skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan
produkeyjnych.

W3

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania
przeptywami materialow w systemach produkcyjnych, w szczegolnosci sterowania
natgzeniem przeptywu i sterowania czasem.

K_W16 K_W17 K_WI18

Umiejetnosci

U1

Ma umiejgtnosé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w
zakresie systemow zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.

02

Ma umiejetnosé prawidlowej identyfikacji i interpretacji problemow wystgpujacych w
systemach zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu
zarzadzania produkcja oraz wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI,
ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg wewngtrznego i zewngtrznego strumienia wartosci (np.
VSM) oraz zaproponowa¢ poprawe i ulepszenie procesu.

U3

Ma umiejgtnosé¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych
organizacji.

K_U01 K_U02 K_U03 K_U18
K_U20

Kompetencje spoleczne

K1

Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z pracq zawodowa facznie z pozatechnicznymi
aspektami i skutkami dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na eksploatacj¢ systemow
produkeyjnych i lean manufacturing na procesy, bezpieczenstwa oraz wptywu na $rodowisko
naturalne.

K2

Potrafi samodzielnie zdobywac¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace eksploatacji
systemow produkcyjnych i metod lean manufacturing.

K3

Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢
norm i wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwijaé¢ wiedzg
zdobyta na przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.

K_K01 K_K02 K_K03 K_K06




TRESCI KSZTAELCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat
W C L /P
Cechy zintegrowanych systemow informatycznych zarzadzania: modutowos¢, otwartosé, skalowalnos¢, 5 5
wielodostegpnosé, jednolity interfejs uzytkownika, uniwersalno$c.
Algorytmy MRPI, MRP II (CRP). 2 2
Wybrane aspekty wdrazania zintegrowanych systemow zarzadzania. 2 2
Wybrane obszary funkcjonalne ERP. 2 2
Integracja systemow informatycznych wspomagajacych zarzadzanie procesami produkcyjnymi zgodnie z ) )
zatozeniami filozofii Przemystu 4.0.
Rachunek kosztow dziatanh ABC, mapowanie proceséw biznesowych, rozliczanie kosztow. 4 4
Zarzadzanie relacjami z klientami CRM - analiza narzgdzi i procedur do zarzadzania kontaktami z h h
klientami, CRM analityczny, operacyjny, marketingowy i serwisowy.
RAZEM 0 15 15
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ L.
Kod |Opis Prace Projekty Akty.wn.osc
na zajeciach
kontrolne
‘Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%

Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teorig¢ systemow oraz posiada wiedzg o
systemach produkcyjnych, w szczegdlnoéci o oddziatywaniach otoczenia na system.

W1

Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemoéw zwigzanymi z systemami
w2 zarzadzania produkcja. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania produkcja oraz oceny
skuteczno$ci ich zastosowania w procesach realizacji zadan produkcyjnych.

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania przeplywami
W3 materialow w systemach produkcyjnych, w szczegéInosci sterowania natgzeniem przeplywu i sterowania
czasem.

Ma umiejgtnos¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
systemow zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.

u1

Ma umiejgtnos¢ prawidlowej identyfikacji i interpretacji probleméw wystgpujacych w systemach
zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu zarzadzania produkcija oraz

U2 wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI, ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg
wewngtrznego i zewngtrznego strumienia warto$ci (np. VSM) oraz zaproponowa¢ poprawg i ulepszenie
procesu.

U3 Ma umiejetno$é skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.

Jest $wiadomy odpowiedzialnosci zwigzanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi aspektami i
K1 skutkami dzialalnosci inzynierskiej, w tym jej wplywu na eksploatacj¢ systemow produkcyjnych i lean
manufacturing na procesy, bezpieczenstwa oraz wptywu na §rodowisko naturalne.

Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace eksploatacji systemow
produkcyjnych i metod lean manufacturing.

K2

Potrafi wspolpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i
K3 wymagan w aspekcie eksploatacji systemow produkcyjnych. Umie rozwija¢ wiedzg zdobyta na
przedmiocie, aby mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.

OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaje¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 30 0
2 Praca wiasna studenta 20 0
Suma 50 0
ECTS 2 0




LITERATURA

Podstawowa

Pajak E., 2006, Zarzadzanie produkcja : produkt, technologia, organizacja.
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5 Kowalczewski W., Matwiejczuk W., 2008, Aktualne problemy zarzadzania organizacjami.

6 Struzycki M., 2004, Zarzadzanie przedsigbiorstwem.

7 Luczkiewicz G., 2005, Droga Toyoty : 14 zasad zarzadzania wiodacej firmy produkcyjnej $wiata.

8 Kowalewski M., Murawska M., 2011, Koszty jako$ci w przedsigbiorstwie produkcyjnym.
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PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GELOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

W BLOGOWIE

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu Logistyka i systemy optymalizacji w przedsi¢biorstwie

(modutu)
Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny
Poziom ksztatcenia|Studia I stopnia Profil studiow|Praktyczny
Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkeji Specjalno$¢|(Inzynieria Wytwarzania
Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy|Polski
Semestr|(7 Forma zaliczenia|Zaliczenie z oceng

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia - Cwiczenia
Laboratorium - Laboratorium
Inna forma (P) 15 Inna forma (jaka)
Razem 30 Razem
Praca wlasna studenta 20 Praca wlasna studenta
Razem 50 Razem
ECTS 2 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: logistyka i systemy optymalizacji w przedsigbiorstwie. Szczegélny nacisk kladzie
si¢ na zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych utrzymanie przeptywu materiatdéw w procesach produkcyjnych. W trakcie trwania zajgé
student nabywa umiejetnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi wykorzystywanych w procesie zarzadzania lancuchem
dostaw oraz optymalnym zaragdzaniem przeptywu materialow. Poznanie i zrozumienie podstawowych poje¢ z zakresu logistyka, optymalizacja
procesow, Just in Time, Kanban, SAP ERP, MRP, SOP.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiej¢tno$ci zwigzane z obstugg komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Posiada poszerzona i uporzadkowana wiedze stosowana w logistyce; logistyki podmiotow
gospodarczych (produkcyjnych, handlowych, ustugowych) oraz innych organizacji

wi funkcjonujacych w ramach tancuchéw dostaw w systemie nauk; zna zastosowania,
przedmiotowe i metodyczne logistyki
K W08 K_W15 K_W16
w2 Posiada poszerzona i uporzadkowana wiedz¢ zwiazang z systemami zarzadzania jako$cia w

tym planowania przedsigbiorstwem

W3 Posiada specjalistyczng wiedz¢ w zakresie wybranej specjalnosci

UmiejetnoSci

Potrafi zredagowaé, przeanalizowac i zaprezentowa¢ wymagania stawiane w
U1 przedsigwzigciach zwigzanych z rozwiazywaniem i realizacja zadan inzynierskich typowych
dla inzyniara produkcji i logistyki

U2 Potrafi optymalizowac procesy logistyczne, w tym z wykorzystaniem specjalistycznego K_U15 K Ulé K _U17
oprogramowania; potrafi stosowa¢ nowoczesne programowe narzgdzia inzynierskie
Us Posiada umiejetnosci w zakresie postugiwania si¢ systemami CAD/CAM , metodami
obliczeniowymi MES; Systemami zarzadzania jakoscig; Metody TQM
Kompetencje spoleczne
Ma $wiadomos¢: spotecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumiatego
K1 formutowania i przekazywania spoteczenstwu informacji i opinii dotyczacych osiagnigé
technicznych
K2 Jest przygotowany do inicjowania dziataf i wypetniania zobowiazan spotecznych,
wspolorganizowania dziatalnoéci na rzecz $rodowiska spotecznego K_K04 K_KO05 K_K06
Ma $wiadomo$¢ roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwlaszcza rozumie
K3 potrzebg formutowania i przekazywania spoteczenstwu informacji dotyczacych

studiowanego kierunku; podejmuje starania, aby przekaza¢ takie informacje i opinie w
sposob powszechnie zrozumiaty




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE

Liczba godzin

Temat
W C L/P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z logistyki i systemow optymalizacji w przedsigbiorstwie. 1 1
System produkcyjny, jego otoczenie i struktura. Sterowanie przeptywem. 3 3
Logistyczne systemy sterowania produkcjg (narz¢dzia). Mapowanie strumienia wartosci VSM (Value 3 3
Stream Mapping).
Koncepcja Lean Manufacturing (LM) organizacji i zarzadzania produkcja. Koncepcja Optimised
Production Technology (OPT) - Technologia Optymalizacji Produkcji. Praktyczne wdrozenie Kanban. 3 3
Kompleksowe utrzymanie produktywanosci TPM (Total Productive Maintenance).
Komputerowe wspomaganie zarzadzania produkcja (systemy MRP I; MRP II, ERP) 3 3
Wspolczesne podejscie do logistyki produkeji. System SAP. 2 2
RAZEM 15 0 15
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ L.
Kod ([Opis Prace Projekty Akty'w n.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
Posiada poszerzong i uporzadkowana wiedzg stosowang w logistyce; logistyki podmiotow
Wi gospodarczych (produkcyjnych, handlowych, ustugowych) oraz innych organizacji funkcjonujacych w
ramach tancuchow dostaw w systemie nauk; zna zastosowania, przedmiotowe i metodyczne logistyki
W2 Posiada poszerzong i uporzadkowana wiedzg zwigzang z systemami zarzadzania jakoscia w tym
planowania przedsigbiorstwem
w3 Posiada specjalistyczng wiedzg w zakresie wybranej specjalnosci
Potrafi zredagowac, przeanalizowa¢ i zaprezentowa¢ wymagania stawiane w przedsigwzigciach
Ul zwigzanych z rozwigzywaniem i realizacjg zadan inzynierskich typowych dla inzyniara produkeji i
logistyki
2 Potrafi optymalizowac procesy logistyczne, w tym z wykorzystaniem specjalistycznego
u oprogramowania; potrafi stosowa¢ nowoczesne programowe narzg¢dzia inzynierskie
3 Posiada umiejgtnosci w zakresie postugiwania si¢ systemami CAD/CAM , metodami obliczeniowymi
u MES; Systemami zarzadzania jakoscia; Metody TQM
Ma $wiadomos¢: spotecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumiatego formutowania i
przekazywania spoteczefistwu informacji i opinii dotyczacych osiagnig¢ technicznych
K2 Jest przygotowany do inicjowania dziatan i wypeltniania zobowiazan spotecznych, wspotorganizowania
dziatalnosci na rzecz $srodowiska spotecznego
Ma $wiadomo$¢ roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwlaszcza rozumie potrzebg
K3 formutowania i przekazywania spoteczenstwu informacji dotyczacych studiowanego kierunku;
podejmuje starania, aby przekaza¢ takie informacje i opinie w sposob powszechnie zrozumiaty
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaje¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 30 0
2 Praca wlasna studenta 20 0
Suma 50 0
ECTS 2 0
LITERATURA
Podstawowa

1 Pajak E., 2006, Zarzadzanie produkcja : produkt, technologia, organizacja.

2 Waters D., 2001, Zarzadzanie operacyjne. Towary i ustugi

Uzupelniajaca

1 Durlik I., 2007, Inzynieria zarzadzania : strategia i projektowanie systeméw produkcyjnych.

2 Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jakoscia.

3 Kowalczewski W., Matwiejczuk W., 2008, Aktualne problemy zarzadzania organizacjami.




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Informatyka przemystowa

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztatcenia|Studia I stopnia Profil studiow,

Praktyczny

Inzynieria i logistyka

Kierunek studiow .
produkcii

Specjalnos¢

Inzynieria Wytwarzania

Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr|VII Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Projekt 15 Projekt
Razem 45 Razem
Praca wlasna studenta 30 Praca wlasna studenta
Razem 75 Razem
ECTS 3 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Celem przedmiotu jest:
* zapoznanie studentow z podstawowymi metodami modelowania procesow i systemow oraz ich symulacji
* zapoznanie studentdow z mozliwosciami wizualizacji i monitorowania procesu przemystowego

* zapoznanie studentdéw z mozliwosciami zastosowania elementéw sztucznej inteligencji w przemysle

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Programy wspomagajace obliczenia inzynierskie, ligebra liniowa, grafika inzynierska

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Ma wiedz¢ dotyczaca zagadnien zwiazanych z symulowaniem rzeczywistych procesow

W1 przemystowych i ich analizy. Realizuje procesy symulacyjne w pakiecie Matlab/Simulink i
LabView.
w2 Ma wiedzg¢ o elementach sztucznej inteligencji wykorzystywanych w przemysle do K_ W02 K W17
rozpoznawania obrazu i eksploracji danych.
w3 Ma wiedzg¢ o standardach i wymaganiach stawianych systemom symulacji i systemom
SCADA w przedsigbiorstwach.
Umiejetnosci
Ut Ma umieje¢tnos$é odzwierciedlenia procesu przemystowego w symulatorze, jego analizy i
wyciagnigcia wnioskow z przeprowadzonej symulacji.
vz Potrafi rwykorzystac elemen'ty szucznej inteligencji dla zadania modelowania systemow i K U0l K U03 K U1l
procesOw oraz przetwarzania obrazu - - -
Us Ma umieje¢tnosé projektowania systemu wizualizacji SCADA do monitorowania procesu
przemystowego.
Kompetencje spoleczne
K1 Przygotowany do pracy zawodowej z wykorzystaniem wspomagania technikami
komputerowymi.
Ma $wiadomo$¢: spotecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumiatego
K2 formutowania i przekazywania spoteczenstwu informacji i opinii dotyczacych osiggnigé K_K01 K_Ko04
technicznych
K3 Potrafi wspotpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢

potrzeb rynku jak i oprogramowania informatycznego uzywanego w przemysle.




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE

Liczba godzin

Temat
w C L/P

Wprowadzenie. Obiekty i modele, zastosowania modeli. Identyfikacja systemow i modelowanie
matematyczne. Rownowaznos$¢ modeli, kryteria rownowazno$ci modeli. Estymacja parametrow.
Definicje btedu identyfikacji. Konstruowanie modeli na podstawie wiedzy strukturalnej i pomiarow.
Algorytm identyfikacji systemu.

Modele systemow dynamicznych. Klasyfikacja modeli. Ogoélna struktura modelu liniowego. Modele
AR, MA, ARMA, FIR, ARX, ARMAX, OE, model Boxa-Jenkinsa. Modele systemow o wielu
wejsciach i wielu wyjsciach. Modele nieliniowe. Modele w przestrzeni standw. Wybor struktury
modelu.

Wprowadzenie do systemoéw HMI i SCADA. Podstawowe zasady dotyczace HMI (ang. Human
Machine Interface) oraz systeméw SCADA (ang. Supervisory Control and Data Acquisition).
Podstawowe elementy systemu SCADA i ich rola. Przeglad najbardziej popularnych systeméow
SCADA - ich wady i zalety. Histori¢ systemow SCADA.

Przemystowe wdrozenia systemoéw SCADA. Prezentacje multimedialne pokazujace wybrane
wdrozenia przemystowe systemoéw SCADA. Korzysci ptynace z wdrozen systemoéw SCADA.
Zwigkszenia efektywnosci produkcji. Poprawa bezpieczenstwa pracy. Zwigkszenie niezawodnosci
procesu produkcyjnego.

Komunikacja i zdalne urzadzenia w systemach SCADA. Typowe protokoty komunikacyjne uzywane w
systemach SCADA. Podstawy programowania InTouch. Korzysci ptynace ze stosowania zdalnych 2 2 2
czujnikow pomiarowych i urzadzen wykonawczych.

Sztuczne sieci neuronowe. Budowa neuronu biologicznego. Matematyczny model neuronu. Perceptron
prosty. Reguta uczenie perceptronu. Ograniczenia perceptronu prostego.

Systemy rozmyte i neuro-rozmyte. Zbiory rozmyte i logika rozmyta. Operacje na zbiorach
rozmytych. Wnioskowanie rozmyte. Reguly rozmyte. Przyklady systemow rozmytych. Struktury 2 2 2
neuro-rozmyte i algorytmy ich ucznia.

Algorytmy przeszukiwanie wszerz i w glab. Algorytm A*. Funkcje heurystyczne. Ztozono$¢
pamigciowa i czasowa strategii przeszukiwania. Algorytm minimax. Algorytm przycinania alfa- 1 1 1
beta. Przeszukiwanie z ograniczeniami.

RAZEM 15 15 15
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTAECENIA
Egzamin/ .
Kod [Opis Prace Projekty Akty'w nose
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
Wi Ma wiedze dotyczaca zagadnien zwigzanych z symulowaniem rzeczywistych procesow przemystowych
i ich analizy. Realizuje procesy symulacyjne w pakiecie Matlab/Simulink i LabView.
W2 Ma wiedze o elementach sztucznej inteligencji wykorzystywanych w przemysle do rozpoznawania
obrazu i eksploracji danych.
W3 Ma wiedze o standardach i wymaganiach stawianych systemom symulacji i systemom SCADA w
przedsigbiorstwach.
Ul Ma umiejgtnos¢ odzwierciedlenia procesu przemystowego w symulatorze, jego analizy i wyciagnigcia
wnioskow z przeprowadzonej symulacji.
U2 Potrafi wykorzystac elementy szucznej inteligencji dla zadania modelowania systemow i procesow O
oraz przetwarzania obrazu
U3 Ma umiejetno$é projektowania systemu wizualizacji SCADA do monitorowania procesu O
przemystowego.
v v
K1 Przygotowany do pracy zawodowej z wykorzystaniem wspomagania technikami komputerowymi. O
O
K2 Ma $wiadomos¢: spotecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumiatego formutowania i
przekazywania spoteczenstwu informacji i opinii dotyczacych osiagnig¢ technicznych
K3 Potrafi wspolpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ potrzeb rynku O
jak 1 oprogramowania informatycznego uzywanego w przemysle.




OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne Niestacjonarne
Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
Praca wtasna studenta 30 0
Suma 75 0
ECTS 3 0
LITERATURA
Podstawowa

Witczak M., Sterowanie i wizualizacja systemow, Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa (Zeszyty Naukowe Automatyki i
Robotyki; 1), Glogow, 2011

Piegat, A. Modelowanie i sterowanie rozmyte. Warszawa "Exit" 1999

Wantoch-Rekowski, R. Sieci neuronowe w zadaniach : perceptron wielowarstwowy, Bel Studio 2003

Uzupelniajaca

Rutkowski L.: Metody i techniki sztucznej inteligencji, WNT, Warszawa, 2015

Flasinski M.: Wstep do sztucznej inteligencji, PWN, Warszawa, 2011.

McCrady, S.G., Designing SCADA Application Software : A Practical Approach, Elsevier, London, 2013




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Praca przejsciowa

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studidw|

Praktyczny

Kierunek studiow|Inzynieria i logistyka produkcji Specjalnos¢

Inzynieria Wytwarzania

Modut ksztalcenia[Specjalno$ciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr|5 Forma zaliczenia,

Zaliczenie z ocena

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad - Wyktad
Cwiczenia 15 Cwiczenia
Laboratorium - Laboratorium
Inna forma (jaka) 30 Inna forma (jaka)
Razem 45 Razem
Praca wlasna studenta 55 Praca wlasna studenta
Razem 100 Razem
ECTS 4 ECTS

CEL PRZEDMIOTU

Zdobycie umiejgtnoscei realizacji i technicznego udokumentowania zastosowanych rozwigzan, prostego projektu inzynierskiego .
Przeszukiwanie roznych zrodet literaturowych i pozyskiwanie wiedzy umozliwiajacej racjonalne rozwiazanie probleméw inzynierskich.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I

KOMPETENCIJI

A. Posiada poszerzona i uporzadkowana wiedz¢ w zakresie inzynierii produkcji, obejmujaca techniki wytwarzania.

B. Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczng wiedzg¢ do rozwigzywania projektow zwiazanych z wybrang specjalnoscia.

C. Posiada poszerzong $wiadomos¢ koniecznosci ciaglego doksztalcania sig oraz podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych, zasiggania opinii ekspertow w przypadku trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemu

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

W1

Posiada poszerzong i uporzadkowana wiedzg¢ w zakresie nauki o materiatach, obejmujaca
dobor materialow w zalezno$ci do zastosowania pod katem ksztattowania struktury i
wlasnosci, postugiwania si¢ aparatura badawcza; oceny struktury i wlasnosci metali i stopow
metali oraz tworzyw sztucznych

w2

Posiada poszerzona i uporzadkowang wiedze w zakresie inzynierii produkcji, obejmujaca
techniki wytwarzania

W3

Posiada poszerzona i uporzadkowang wiedze w zakresie przetworstwa metali i tworzyw
sztucznych stuzacg do projektowania i ich zastosowania w celu wytwarzania materialow
inzynierskich

K_W05 K_W06 K_W07

UmiejetnoSci

u1

Potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury, baz danych i innych Zrodel; potrafi integrowaé
uzyskane informacje, dokonywa¢ ich interpretacji, a takze wyciaga¢ wnioski oraz
formutowac i uzasadnia¢ opinie, komunikuje si¢ z uzyciem specjalistycznej terminologii;
postuguje si¢ jezykiem obcym w stopniu wystarczajacym do porozumiewania si¢, czytania
ze zrozumieniem katalogow, instrukcji obstugi i podobnych dokumentow

02

Potrafi zaprojektowac proces technologiczny poprzez: zastosowanie podstawowych etapow:
projektowanie i wykonywanie obliczen umozliwiajacych funkcjonowanie danego procesu,
graficzne przedstawienie elementow maszyn oraz uktadow mechanicznych oraz weryfikacjg
i poprawno$¢ funkcjonowania procesu

U3

Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczng wiedzg do rozwiazywania projektow zwigzanych z
wybrang specjalnoscia

K_U01 K_Ull K_U13

Kompetencje spoleczne

K1

Posiada poszerzona $wiadomo$¢ koniecznosci ciaglego doksztalcania si¢ oraz podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych, zasiggania opinii ekspertow w
przypadku trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemu

K2

Ma $wiadomo$¢: spolecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumiatego
formutowania i przekazywania spoteczenstwu informacji i opinii dotyczacych osiagnigé
technicznych

K3

K_K01 K_K04




TRESCI KSZTAELCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat
W C L /P
Wybor promotora pracy inzynierskiej i indywidualne uzgodnienie problemu analitycznego, h 3
technologicznego lub konstrukcyjnego do wykonania w ramach pracy przejsciowej
Uscislenie zatozen do pracy przez doprecyzowanie zatozef wstgpnych oraz okre$lenie jej zakresu i h 3
sposobu udokumentowania wynikow
Opracowanie metodyki realizacji pracy przejsciowej 3 6
Badania literaturowe oraz analiza i ocena pozyskanych materialéw w kontekscie ich przydatnosci do 4 6
realizacji pracy
Opracowanie, prezentacja i dyskusja wynikow swojej pracy na forum grupy studenckiej 3 6
Opis i redagowanie wynikéw pracy, zgodne z obowigzujacymi standardami 3 6
RAZEM 0 15 30
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ L.
Kod |Opis Prace Projekty Ak[y.w n.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%

Posiada poszerzona i uporzadkowang wiedz¢ w zakresie nauki o materiatach, obejmujaca dobor
W1 materialow w zalezno$ci do zastosowania pod katem ksztaltowania struktury i wlasnosci, postugiwania
si¢ aparatura badawcza; oceny struktury i wlasno$ci metali i stopdw metali oraz tworzyw sztucznych

Posiada poszerzona i uporzadkowana wiedz¢ w zakresie inzynierii produkcji, obejmujaca techniki
wytwarzania

w2

Posiada poszerzona i uporzadkowana wiedz¢ w zakresie przetworstwa metali i tworzyw sztucznych
stuzaca do projektowania i ich zastosowania w celu wytwarzania materialow inzynierskich

W3

Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych i innych zrodet; potrafi integrowac uzyskane
informacje, dokonywa¢ ich interpretacji, a takze wyciaga¢ wnioski oraz formulowac i uzasadnia¢ opinie,
Ul komunikuje si¢ z uzyciem specjalistycznej terminologii; postuguje si¢ jezykiem obcym w stopniu
wystarczajacym do porozumiewania sig, czytania ze zrozumieniem katalogow, instrukcji obstugi i
podobnych dokumentow

Potrafi zaprojektowa¢ proces technologiczny poprzez: zastosowanie podstawowych etapow:
projektowanie i wykonywanie obliczen umozliwiajacych funkcjonowanie danego procesu, graficzne

specjalnoscia

u2 przedstawienie elementéw maszyn oraz uktadéw mechanicznych oraz weryfikacj¢ i poprawno$é
funkcjonowania procesu
U3 Potrafi wykorzysta¢ specjalistyczng wiedz¢ do rozwigzywania projektow zwiazanych z wybrang

Posiada poszerzona $wiadomos$¢ koniecznosci ciaglego doksztalcania si¢ oraz podnoszenia kompetencji
K1 zawodowych, osobistych i spotecznych, zasiggania opinii ekspertow w przypadku trudnosci z
samodzielnym rozwigzaniem problemu

Ma $wiadomos$¢: spotecznej roli inzyniera i potrzeby powszechnie zrozumiatego formutowania i
przekazywania spoteczenstwu informacji i opinii dotyczacych osiagni¢¢ technicznych
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K3
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OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne Niestacjonarne

1 Godziny zaj¢é dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 0
2 Praca wlasna studenta 55 0

Suma 100 0

ECTS 4 0
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1 Bo¢ Jan. Jak pisa¢ prace magisterskg. Kolonia Limited. Wroctaw 2006




