PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE

INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS / KARTA PRZEDMIOTU

WGLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Metody diagnostyki systeméw technicznych

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow| Automatyka i Robotyka Specjalno$é

Automatyzacja i utrzymanie
ruchu

Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy

Polski

Semestr|VII Forma zaliczenia,

Zaliczenie z oceng

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WLASNEJ STUDENTA
STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad 9
Cwiczenia Cwiczenia,
Laboratorium 15 Laboratorium 9

Inna forma (jaka) Inna forma (jaka)

Razem 30 Razem 18
Praca wlasna studenta 20 Praca wlasna studenta 32
Razem 50 Razem 50
ECTS 2 ECTS 2
CEL PRZEDMIOTU
zapoznanie studentow z podstawowymi technikami diagnostyki procesow
uksztalttowanie wsrod studentdw zrozumienia technik stosowania redundancji analitycznej
uksztaltowanie wsrod studentdw zrozumienia technik detekcji, lokalizacji i identyfikacji uszkodzen
WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawy teorii sygnatow i systemow dynamicznych, Podstawy regulacji automatycznej, Analiza i modelowanie systemow, sztuczna

inteligencja
Podstawowa wiedza i umiejg¢tno$ci w zakresie teorii sygnalow i systemow dynamicznych, podstaw regulacji automatycznej oraz sztucznej
inteligencji
EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU
Wiedza

W1 Rozumie potrzebg stosowania technik diagnostyki procesow

w2 Zna sposoby detekcji, lokalizacji i identyfikacji uszkodzen K W18 K W19

W3 Posiada elementarng wiedzg¢ w zakresie projektowania uktadow diagnostyki uszkodzen

Umiejetnosci

U1 Posiada umiej¢tnos¢ implementacji uktadow detekeji uszkodzen dla systemow liniowych

U2 Posiada elementarne umiej¢tno$ci w zakresie implementacji uktadow lokalizacji uszkodzen K_U01

Us posiada umiej¢tno$¢ stosowania specjalistycznego oprogramowania do diagnostyki urzadzen

pracujacych w sieci automatyki, np. Profinet
Kompetencje spoleczne
K1 potrafi oceni¢ istotno$¢ awarii i usterek i szeregowania ich do usunigcia wg wazno$ci
K2 K_KO03

K3




TRESCI KSZTAEL.CENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat =
W C L /P
Podstawowe pojecia i definicje. Omowienie struktury wyktadu 1 1
Redundancja analityczna, a redundancja sprzgtowa 1 1
Metody detekcji uszkodzen dla uktadow liniowych 1 1
Metody lokalizacji uszkodzen: uktad dedykowany i uogélniony 2 2
Projektowania progow decyzyjnych: statych i adaptacyjnych 2 2
Obserwatory stanu w diagnostyce uszkodzen 2 2
Sztuczna inteligencja w diagnostyce uszkodzen 2 2
Lokalizacja uszkodzen z zastosowaniem obserwatorow stanu 2 2
Diagnostyka procesow — przyktady praktyczne 2 2
RAZEM 15 0 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat <
W C L /P
Podstawowe pojecia i definicje. Omowienie struktury wyktadu 1 1
Redundancja analityczna, a redundancja sprzgtowa 1 1
Metody detekcji uszkodzen dla uktadéw liniowych 1 1
Metody lokalizacji uszkodzen: uktad dedykowany i uogélniony 1 1
Projektowania progoéw decyzyjnych: statych i adaptacyjnych 1 1
Obserwatory stanu w diagnostyce uszkodzen 1 1
Sztuczna inteligencja w diagnostyce uszkodzen 1 1
Lokalizacja uszkodzen z zastosowaniem obserwatorow stanu 1 1
Diagnostyka proceséw — przyktady praktyczne 1 1
RAZEM 9 0 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ %A
Kod OpiS Prace Projekty Akty.w n.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
Wi Rozumie potrzebe stosowania technik diagnostyki proceséw
W2 |Zna sposoby detekeji, lokalizacji i identyfikacji uszkodzef
w3 Posiada elementarng wiedzg w zakresie projektowania uktadow diagnostyki uszkodzen
U1l Posiada umiejgtnos¢ implementacji uktadow detekcji uszkodzen dla systemow liniowych
U2 Posiada elementarne umiejetnosci w zakresie implementacji uktadow lokalizacji uszkodzen
posiada umiej¢tno$¢ stosowania specjalistycznego oprogramowania do diagnostyki urzadzen
U3 pracujacych w sieci automatyki, np. Profinet
K1 potrafi oceni¢ istotno$¢ awarii i usterek i szeregowania ich do usunigcia wg waznosci O
K2 Il O O
K3 O ] [
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaje¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 30 18
2 Praca wlasna studenta 20 32
Suma 50 50
ECTS 2 2
LITERATURA
Podstawowa

1 Korbicz i inni (Red.), Diagnostyka procesow, WNT, 2002

Patan K., Artificial neural networks for the modeling and fault diagnosis of technical processes, Springer, Berlin, 2008

Witczak M., Sterowanie i wizualizacja systemow, PWSZ w Glogowie, Gtogow, 2011

Alw o

Witczak M., Modelling and estimation strategies for fault diagnosis of non-linear systems, Springer, Berlin, 2007

Uzupekniajaca




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GELOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Napedy w robotyce i automatyce

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztatcenia[Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow|Automatyka i Robotyka Specjalnos¢

Automatyzacja i utrzymanie ruchu

Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr|V Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WELASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad 9
Cwiczenia Cwiczenia
Laboratorium 15 Laboratorium 9

Inna forma (jaka) Inna forma (jaka)

Razem 30 Razem 18

Praca wlasna studenta 70 Praca wlasna studenta 82
Razem 100 Razem 100

ECTS 4 ECTS 4

CEL PRZEDMIOTU

Zapoznanie z napgdami stosowanymi w automatyce. Nauka doboru napedow elektrycznych i oprogramowania dedykowanego dla uktadéw
zrobotyzowanych.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

EFEKTY KSZTAL.CENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

ma wiedz¢ z zakresu matematyki, obejmujaca: analiz¢ matematyczna, algebre liniowa,
metody probalistyczne i statystyke matematyczng oraz dziatan na zmiennych zespolonych

W1 ukiernunkowang na rozwiazywanie problemow, takich jak (1) analiza i synteza uktadow

dynamicznych, (2) analizy wynikéw eksperymentu, (3) analizy i syntezy obwodow

elektrycznych i elektronicznych

ma Wiedzq w zakresie p(})dslafv‘elekFertechniki i ele{ktroniki, w tym Wiedzq o podstawowych K W01 K W07 K W12
w2 zjawiskach, prawach, wielkosciach i jednostkach niezbgdng do analizy prostych obwodow - - -

elektrycznych i elektronicznych pradu statego i sinusoidalnie zmiennego

ma wiedz¢ w zakresie zastosowania dedykowanego oprogramowania i oprzyrzadowania
W3 wykorzystywanego do projektowania uktadow automatyki w zakresie: charakterystyk

elektromechanicznych i typowych zastosowan maszyn elektrycznych

Umiejetnosci

potrafi pozyskiwa¢ informacje z takich zrodet jak: literatura, bazy danych i innych
U1 powszechnie dostgpnych mediow przekazu informacji, jak rowniez integrowac je w celu

interpretacji, a takze wyciaga¢ wnioski i formutowac opinie

potrafi oceni¢ przydatno$¢ rutynowych metod i narzedzi stuzacych do rozwiazywania K_U01 K_U21
U2 prostych zadan inzynierskich, typowych dla automatyki i robotyki oraz wybiera¢ i stosowaé

wilasciwe metody i narzedzia
[0K]

Kompetencje spoleczne

K1 $wiadomie odpowiada za prac¢ wlasng oraz przestrzega zasad okreslajacych prac¢ w zespole
K2 ma $§wiadomos$¢ permanentnego rozwoju i wptywu nowoczesnych metod i technik K_K01 K_K02

inzynierskich w obszarze automatyki i robotyki na wzrost poziomu cywilizacyjnego

K3




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Temat = Liczbacgodzin —
Budowa i zasada dziatania silnika indukcyjnego, pradu statego, krokowego i liniowego 3 4
Budowa i zasada dziatania serwonapgdow 3 2
Budowa i zasada dzialania napgdéw bezposrednich 3 4
Budowa i zasada dziatania uktadéw falownikowych 3 2
Dobor napedow, Oprogramowanie dedykowane dla napedow w robotach 3 3
RAZEM 15 0 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Temat = Liczbacgodzin —
Budowa i zasada dziatania silnika indukcyjnego, pradu statego, krokowego i liniowego 2 2
Budowa i zasada dziatania serwonapgdow 2 2
Budowa i zasada dziatania napgdéw bezposrednich 1 1
Budowa i zasada dziatania uktadéw falownikowych 2 2
Dobor napedow, Oprogramowanie dedykowane dla napedow w robotach 2 2
RAZEM 9 0 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Kod ([Opis E%’Z:ar:;n/ Projekty l;:kzt:]v;,:;:s:h
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%

ma wiedzg z zakresu matematyki, obejmujaca: analiz¢ matematyczna, algebre liniowa, metody
probalistyczne i statystyke matematyczng oraz dzialan na zmiennych zespolonych ukiernunkowang na
rozwigzywanie problemow, takich jak (1) analiza i synteza uktadéw dynamicznych, (2) analizy
wynikow eksperymentu, (3) analizy i syntezy obwodow elektrycznych i elektronicznych

W1

ma wiedzg w zakresie podstaw elektrotechniki i elektroniki, w tym wiedz¢ o podstawowych
w2 zjawiskach, prawach, wielkosciach i jednostkach niezb¢dna do analizy prostych obwodow
elektrycznych i elektronicznych pradu statego i sinusoidalnie zmiennego

ma wiedzg w zakresie zastosowania dedykowanego oprogramowania i oprzyrzadowania
w3 wykorzystywanego do projektowania uktadow automatyki w zakresie: charakterystyk
elektromechanicznych i typowych zastosowan maszyn elektrycznych

potrafi pozyskiwa¢ informacje z takich zrodet jak: literatura, bazy danych i innych powszechnie
U1l dostgpnych mediéw przekazu informacji, jak rowniez integrowac je w celu interpretacji, a takze

wyciaga¢ wnioski i formutowac opinie
potrafi oceni¢ przydatno$¢ rutynowych metod i narzedzi stuzacych do rozwiazywania prostych zadan
U2 inzynierskich, typowych dla automatyki i robotyki oraz wybierac i stosowa¢ wlasciwe metody i
narzgdzi
edzia
U3 O O O
K1 $wiadomie odpowiada za prac¢ wlasng oraz przestrzega zasad okreslajacych pracg w zespole
ma $wiadomo$¢ permanentnego rozwoju i wptywu nowoczesnych metod i technik inzynierskich w
K2 obszarze automatyki i robotyki na wzrost poziomu cywilizacyjnego
K3 O O O
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaje¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 30 18
2 Praca wlasna studenta 70 82
Suma 100 100
ECTS 4 4
LITERATURA
Podstawowa
1 W. Koczara. Wprowadzenie do napedu elektrycznego Warszawa : Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej , 2012

) Tunia, Henryk, Podstawy automatyki napedu elektrycznego : skrypt dla studentow wyzszych szkot technicznych i wyzszych
zawodowych studiéw technicznych na kierunku Elektrotechnika, Warszawa : Wydaw. Naukowe , 1983

Uzupelniajaca

| Mierzejewski, Jerzy, Serwomechanizmy obrabiarek sterowanych numerycznie Warszawa : Wydawnictwa Naukowo-Techniczne ,
1977

2 Tunia, Henryk, Automatyka napgdu przeksztaltnikowego. Warszawa : Pafist. Wydaw. Naukowe , 1987




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE

INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS / KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE
E :

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Napedy maszyn i urzadzen

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot

Instytut Politechniczny

Poziom ksztatcenia,

Studia I stopnia

Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow [ Automatyka i Robotyka Specjalnos¢|Automatyzacja i utrzymanie ruchu
Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy|Polski
Semestr|V Forma zaliczenia| Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad 9
Cwiczenia Cwiczenia
Laboratorium 15 Laboratorium 9

Inna forma (jaka) Inna forma (jaka)

Razem 30 Razem 18
Praca wiasna studenta 70 Praca wiasna studenta 82

Razem 100 Razem 100

ECTS 4 ECTS 4

CEL PRZEDMIOTU

Zapoznanie z napgdami stosowanymi w automatyce. Nauka doboru napgdow elektrycznych i oprogramowania dedykowanego dla uktadow
zrobotyzowanych.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCIJI

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Wi

ma wiedz¢ z zakresu matematyki, obejmujaca: analiz¢ matematyczna, algebrg liniowa,
metody probalistyczne i statystyke matematyczng oraz dzialan na zmiennych zespolonych
ukiernunkowang na rozwigzywanie problemow, takich jak (1) analiza i synteza uktadow
dynamicznych, (2) analizy wynikow eksperymentu, (3) analizy i syntezy obwodow
elektrycznych i elektronicznych

w2

ma wiedz¢ w zakresie podstaw elektrotechniki i elektroniki, w tym wiedz¢ o podstawowych
zjawiskach, prawach, wielkosciach i jednostkach niezbgdna do analizy prostych obwoddéw
elektrycznych i elektronicznych pradu statego i sinusoidalnie zmiennego

W3

ma wiedz¢ w zakresie zastosowania dedykowanego oprogramowania i oprzyrzadowania
wykorzystywanego do projektowania uktadow automatyki w zakresie: charakterystyk
elektromechanicznych i typowych zastosowan maszyn elektrycznych

K_W01 K_ W07 K_ W12

Umiejetnos$ci

U1

potrafi pozyskiwa¢ informacje z takich zrodet jak: literatura, bazy danych i innych
powszechnie dostgpnych mediow przekazu informacji, jak rowniez integrowac je w celu
interpretacji, a takze wyciaga¢ wnioski i formutowa¢ opinie

U2

potrafi oceni¢ przydatno$¢ rutynowych metod i narzedzi stuzacych do rozwigzywania
prostych zadan inzynierskich, typowych dla automatyki i robotyki oraz wybierac i stosowaé
wiasciwe metody i narzgdzia

U3

potrafi korysta¢ z oprogramowania specjalitycznego do syntezy uktadéw napgdowych,
dokonac¢ syntezy rzeczywistego uktadu, wskaza¢ przyczyny jego niesprawnosci, cechy
uzytkowe, zamowi¢ czgs$ci zamienne

K_U01 K_U21

Kompetencje spoleczne

K1

$wiadomie odpowiada za pracg wlasng oraz przestrzega zasad okre$lajacych pracg w zespole

K2

ma $wiadomo$¢ permanentnego rozwoju i wpltywu nowoczesnych metod i technik
inzynierskich w obszarze automatyki i robotyki na wzrost poziomu cywilizacyjnego

potrafi ustali¢ poziom fachowosci i odpowiedzialnoéci zespotéw utrzymania ruchu

K_K01 K_K02




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat g
W C L /P
Budowa i zasada dziatania silnika indukcyjnego, pradu stalego, krokowego i liniowego 3 4
Budowa i zasada dzialania serwonapgdow 3 2
Budowa i zasada dziatania napgdow bezposrednich 3 4
Budowa i zasada dziatania uktadéw falownikowych 3 2
Dobor napgdow, Oprogramowanie dedykowane dla napgdow w robotach 3 3
RAZEM 15 0 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat g
W C L /P
Budowa i zasada dziatania silnika indukcyjnego, pradu stalego, krokowego i liniowego 2 2
Budowa i zasada dziatania serwonapgdow 2 2
Budowa i zasada dziatania napgdow bezposrednich 1 1
Budowa i zasada dziatania uktadéw falownikowych 2 2
Dobor napgdow, Oprogramowanie dedykowane dla napgdow w robotach 2 2
RAZEM 9 0 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ &
Kod (Opis Prace Projekty Akty.w nose
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
ma wiedzg z zakresu matematyki, obejmujaca: analiz¢ matematyczna, algebre liniowa, metody
Wi probalistyczne i statystyk¢ matematyczng oraz dziatan na zmiennych zespolonych ukiernunkowana
na rozwigzywanie problemow, takich jak (1) analiza i synteza ukladow dynamicznych, (2) analizy
wynikow eksperymentu, (3) analizy i syntezy obwodow elektrycznych i elektronicznych
ma wiedzg¢ w zakresie podstaw elektrotechniki i elektroniki, w tym wiedzg o podstawowych
w2 zjawiskach, prawach, wielko$ciach i jednostkach niezbg¢dna do analizy prostych obwodow
elektrycznych i elektronicznych pradu statego i sinusoidalnie zmiennego
ma wiedzg¢ w zakresie zastosowania dedykowanego oprogramowania i oprzyrzadowania
W3 wykorzystywanego do projektowania uktadow automatyki w zakresie: charakterystyk
elektromechanicznych i typowych zastosowan maszyn elektrycznych
potrafi pozyskiwa¢ informacje z takich zrodet jak: literatura, bazy danych i innych powszechnie
U1l dostepnych mediow przekazu informacji, jak rowniez integrowac je w celu interpretacji, a takze
wycigga¢ wnioski i formutowac opinie
potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzacych do rozwiazywania prostych zadan
U2 inzynierskich, typowych dla automatyki i robotyki oraz wybierac i stosowa¢ wlasciwe metody i
narzgdzia
potrafi korysta¢ z oprogramowania specjalitycznego do syntezy uktadow napgdowych, dokona¢
U3 syntezy rzeczywistego uktadu, wskaza¢ przyczyny jego niesprawnosci, cechy uzytkowe, zamowic¢
czg$ci zamienne
K1 $wiadomie odpowiada za pracg wlasng oraz przestrzega zasad okreslajacych prace w zespole
K2 ma $wiadomo$¢ permanentnego rozwoju i wptywu nowoczesnych metod i technik inzynierskich w
obszarze automatyki i robotyki na wzrost poziomu cywilizacyjnego
K3 potrafi ustali¢ poziom fachowosci i odpowiedzialnosci zespotow utrzymania ruchu O
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zajg¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiéw 30 18
2 Praca wiasna studenta 70 82
Suma 100 100
ECTS 4 4
LITERATURA
Podstawowa
\ Koczara, Wiodzimierz. Wprowadzenie do napedu elektrycznego Warszawa : Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej ,
2012
2 Tunia, Henryk, Podstawy automatyki nap¢du elektrycznego : skrypt dla studentow wyzszych szkét technicznych i wyzszych
zawodowych studiow technicznych na kierunku Elektrotechnika, Warszawa : Wydaw. Naukowe , 1983
Uzupelniajaca
| Mierzejewski, Jerzy, Serwomechanizmy obrabiarek sterowanych numerycznie Warszawa : Wydawnictwa Naukowo-Techniczne ,
1977
2 Tunia, Henryk, Automatyka napedu przeksztattnikowego. Warszawa : Panst. Wydaw. Naukowe , 1987




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE

INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS / KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWE

=HASY

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Napedy plynowe w robotyce i automatyce

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow [ Automatyka i Robotyka Specjalnos¢

Automatyzacja i utrzymanie ruchu

Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy

Polski

Semestr|V Forma zaliczenia

Zaliczenie z ocena

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad 9
Cwiczenia Cwiczenia
Laboratorium 15 Laboratorium 9

Inna forma (jaka) Inna forma (jaka)

Razem 30 Razem 18
Praca wlasna studenta 95 Praca wiasna studenta 107
Razem 125 Razem 125

ECTS 5 ECTS 5

CEL PRZEDMIOTU

Zapoznanie z napgdami ptynowymi stosowanymi w automatyce. Nauka doboru nap¢gdow ptynowych do zastosowan w ukladach
wykonawczych maszzyn i urzadzen.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJ ETNOSCI I KOMPETENCIJI

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Wi

ma wiedz¢ z zakresu matematyki, obejmujaca: analiz¢ matematyczna, algebrg liniowa,
metody probalistyczne i statystyke matematyczng oraz dziatan na zmiennych zespolonych
ukiernunkowang na rozwigzywanie problemow, takich jak (1) analiza i synteza uktadow
dynamicznych, (2) analizy wynikow eksperymentu, (3) analizy i syntezy obwodow
elektrycznych # uktadow pneumatycznych i hydraulicznych.

w2

ma wiedz¢ w zakresie podstaw fizyki, mechaniki i elektrotechniki, w tym szczegdlnie
dotyczaca przemian gazowych, fizyki i mechaniki cieczy hydraulicznych, zasilania i
sterowania ukladow napeddéw ptynowych, jek rowniez rownan dotyczacych dynamiki
uktadéw plynowych.

W3

ma wiedz¢ w zakresie zastosowania dedykowanego oprogramowania i oprzyrzadowania
wykorzystywanego do projektowania uktadow automatyki w zakresie: uktadow
pneumatycznych i hydraulicznych oraz ich charakterystyk

K_W01 K_ W07 K_W12

Umiejetno$ci

U1

potrafi pozyskiwa¢ informacje z takich zrodet jak: literatura, bazy danych i innych
powszechnie dostgpnych mediow przekazu informacji, jak rowniez integrowac je w celu
interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski i formutowa¢ opinie

U2

potrafi oceni¢ przydatno$¢ rutynowych metod i narzgdzi stuzacych do rozwiazywania
prostych zadan inzynierskich, typowych dla automatyki i robotyki oraz wybierac i stosowaé
wiasciwe metody i narzg¢dzia

U3

potrafi korysta¢ z oprogramowania specjalitycznego do syntezy uktadow napgdowych
plynowych, dokona¢ syntezy rzeczywistego uktadu, wskazaé¢ przyczyny jego niesprawnos$ci,
cechy uzytkowe, zamowic czg¢éci zamienne

K_U01 K_U21

Kompetencje spoleczne

K1

$wiadomie odpowiada za pracg¢ wlasng oraz przestrzega zasad okre$lajacych pracg w
zespole

K2

ma $wiadomo$¢ permanentnego rozwoju i wptywu nowoczesnych metod i technik
inzynierskich w obszarze automatyki i robotyki na wzrost poziomu cywilizacyjnego

potrafi ustali¢ poziom fachowosci i odpowiedzialnoéci zespotéw utrzymania ruchu

K_K01 K_K02




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Temat Liczba godzin
W C L/P
Budowa i zasada dziatania pneumatycznych i hydraulicznych sitownikow i innych elementow 5 4
wykonawczych
Budowa i zasada dzialania serwomechanizméw hydraulicznych 3 2
Budowa i zasada dziatania uktadow sterujacych, blokujacych i zabezpieczajacych. 3 4
Budowa i zasada dziatania rozdzielaczy hydraulicznych i pneumatycznych, w tym rozdzielaczy 5 2
proporcjonalnych sterowanych elektrycznie
Budowa i dziatanie pomp i spr¢zarek stosowanych w napedach ptynowych. 3 3
RAZEM 15 0 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Temat Liczba godzin
W C L/P
Budowa i zasada dziatania pneumatycznych i hydraulicznych sitownikow i innych elementow 2 2
wykonawczych
Budowa i zasada dzialania serwomechanizméw hydraulicznych 2 2
Budowa i zasada dzialania uktadow sterujacych, blokujacych i zabezpieczajacych. 1 1
Budowa i zasada dziatania rozdzielaczy hydraulicznych i pneumatycznych, w tym rozdzielaczy 2 2

proporcjonalnych sterowanych elektrycznie

Budowa i dziatanie pomp i sprezarek stosowanych w napedach ptynowych.

RAZEM 9 0 9

WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA

Egzamin/ x
. Akt;
Kod |Opis Prace Projekty SREAED
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
ma wiedzg z zakresu matematyki, obejmujaca: analiz¢ matematyczna, algebre liniowa, metody
probalistyczne i statystyke matematyczng oraz dzialan na zmiennych zespolonych ukiernunkowana na
W1 rozwigzywanie problemow, takich jak (1) analiza i synteza uktadow dynamicznych, (2) analizy
wynikow eksperymentu, (3) analizy i syntezy obwodow elektrycznych i uktadow pneumatycznych i
hydraulicznych.
ma wiedzg¢ w zakresie podstaw fizyki, mechaniki i elektrotechniki, w tym szczeg6lnie dotyczaca
w2 przemian gazowych, fizyki i mechaniki cieczy hydraulicznych, zasilania i sterowania ukladow napgdow
plynowych, jek rowniez rownan dotyczacych dynamiki uktadow ptynowych.
ma wiedzg¢ w zakresie zastosowania dedykowanego oprogramowania i oprzyrzadowania
W3 wykorzystywanego do projektowania uktadow automatyki w zakresie: uktadow pneumatycznych i
hydraulicznych oraz ich charakterystyk
potrafi pozyskiwa¢ informacje z takich zrodet jak: literatura, bazy danych i innych powszechnie
U1l dostgpnych mediéw przekazu informacji, jak rowniez integrowac je w celu interpretacji, a takze
wyciaga¢ wnioski i formutowa¢ opinie
potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzacych do rozwiazywania prostych zadan
U2 inzynierskich, typowych dla automatyki i robotyki oraz wybierac i stosowa¢ wlasciwe metody i
narzgdzia
potrafi korysta¢ z oprogramowania specjalitycznego do syntezy uktadow napgdowych ptynowych, 0
U3 dokona¢ syntezy rzeczywistego uktadu, wskaza¢ przyczyny jego niesprawno$éi, cechy uzytkowe,
zamOwi¢ czg$ci zamienne
K1 $wiadomie odpowiada za prace wlasng oraz przestrzega zasad okreslajacych prace w zespole
K2 ma $wiadomos$é perfr}anentnego rozwoj}l i wpbfwu nowgczespych metod i technik inzynierskich w
obszarze automatyki i robotyki na wzrost poziomu cywilizacyjnego
K3 potrafi ustali¢ poziom fachowosci i odpowiedzialnosci zespotow utrzymania ruchu O
OBCIAiENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 30 18
2 Praca wlasna studenta 95 107
Suma 125 125
ECTS 5 8
LITERATURA
Podstawowa

1 Stefan Stryczek. Naped hydrostatyczny. Tom 1. Elementy. WNT 2005

2 Stefan Stryczek. Naped hydrostatyczny. Tom 2. Uktady. WNT 2005

Uzupelniajaca

1 G. Kotnis. Budowa i eksploatacja uktadéw hydraulicznych w maszynach

2 R. Dindorf. Napedy ptynowe : podstawy teoretyczne i metody obliczania napedow hydrostatycznych i pneumatycznych




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GELOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Eksploatacja i naprawy urzadzen produkcyjnych

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow [ Automatyka i Robotyka Specjalnos¢

Automatyzacja i utrzymanie ruchu

Modut ksztalcenia|Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr|VII Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyklad 9
Cwiczenia 0 Cwiczenia 0
Laboratorium| 15 Laboratorium, 9
Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka) 9
Razem 45 Razem 27
Praca wlasna studenta 30 Praca wlasna studenta 48
Razem 75 Razem 75
ECTS 3 ECTS 3

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: gospodarka remontowa w przedsigbiorstwie. Szczegolny nacisk kladzie si¢ na
zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych utrzymanie sprawnosci dzialania maszyn w przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zaj¢é student nabywa
umiejetnosei skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi wykorzystywanych w procesie utrzymania ruchu. Poznanie i zrozumienie
podstawowych poje¢ z zakresu gospodarki remontowej w przedsigbiorstwie.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejg¢tnosci zwigzane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza
W1 Ma wiedze dotyczacg zagadnien zwigzanych z eksploatacjg i naprawg urzadzen produkcyjnych.
w2 Ma wiedze o narzedziach umozliwiajacych rozwiazywanie probleméw jakie wystepuja podczas ~ [K_W16 K W17 K W18 K_W20
eksploatacji urzadzen. Zna mechanizmy niszczenia czgsci maszynowych i umie im zapobiegac.
w3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.
Umiejetnos$ci
U1 Ma umiejgtnosé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwiazan modelowych w zakresie
eksploatacji i napraw urzadzen produkcyjnych.
Zna i umi ke tac dowej wiedze dot: idlowej eksploatacji
U2 [produkeyinych. Potraf cpracowaé proces echnlogicony napravey maszyny produkesinei | K-U1 K_U02 K_U03 K U18
2 yjny pracowac p! giczny naprawy maszyny p yjnej K U20 K U21 K U22
regeneracji czgsci maszynowe;j. - - -
U3 Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystywania standardéw i wymagan stawianych organizacji.
Kompetencje spoteczne
Jest $wiadomy odpowiedzialnosci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na eksploatacj¢ maszyn, ich
sprawnosci, bezpieczenstwa oraz wplywu na $rodowisko naturalne.
K2 Potrafi samodznelnle zdobywaé wiedze oraz umiejg¢tnosci zawodowe dotyczace naprawy urzadzen K_KO01 K_K02 K_K03 K_K05
produkcyjnych.
Potrafi wspotpracowaé¢ samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i
K3 wymagan w aspekcie eksploatacji maszyn. Umie rozwija¢ wiedzg zdobyta na przedmiocie, aby

mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat g

w L P
Wprowadzenie do zagadnien zwiazanych z eksploatacja i naprawa urzadzen produkcyjnych. 1 1 1
Zagadnienia podstawowe - nauka o eksploatacji maszyn. Rodzaje zuzycia oraz czynniki wptywajace na
zuzywanie si¢ maszyn i urzadzen. Trwalos¢ i niezawodnos$¢ maszyn i urzadzen. Jako$¢ wyrobow: 3 3 3
konstrukcyjna, technologiczna i uzytkowa. Czynniki ksztattujace jakos¢ uzytkowa wyrobow. Warstwa
wierzchnia wyrobow.
Pojecie, ksztattowanie i budowa warstwy wierzchniej. Wplyw warstwy wierzchniej na trwatos¢ uzytkowa
wyrobow. Rodzaje i mechanizmy zuzywania si¢ elementéw maszyn. Identyfikacja, metody badan i 3 3 3
zapobieganie roznym rodzajom zuzycia elementow maszyn. System obstug technicznych maszyn i urzadzen.
Proces technologiczny remontow maszyn. Etapy (fazy) prac remontowych. Mycie, czyszczenie oraz demontaz
maszyn i ich elementow. Narzedzia do wykonywania prac demontazowych i montazowych. Weryfikacja 4 4 4
remontowa oraz rozpoznawanie wad za pomoca defektoskopii. Ogolne metody napraw i regeneracji
elementow maszynowych. Montaz oraz badania i odbior remontowanych maszyn.
Dokumentacja techniczna prac remontowych. Naprawa i regeneracja typowych elementow maszynowych.
Zasady weryfikacji polaczen gwintowych, wpustowych, wielowypustowych, wttaczanych oraz skurczowych
oraz metody ich naprawy (regeneracji). Przyczyny uszkodzen, weryfikacja oraz naprawa i regeneracja: 4 4 4
korpusow, watow, tulei, kot zgbatych oraz tozysk. Badania i proby odbiorcze maszyn po remontach. Remonty
maszyn w systemie prawnym UE - VI Dyrektywa maszynowa UE.

RAZEM 15 15 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat g

w L P
Wprowadzenie do zagadnien zwiazanych z eksploatacja i naprawa urzadzen produkcyjnych. 1 1 1
Zagadnienia podstawowe - nauka o eksploatacji maszyn. Rodzaje zuzycia oraz czynniki wptywajace na
zuzywanie si¢ maszyn i urzadzen. Trwalos¢ i niezawodnos$¢ maszyn i urzadzen. Jako$¢ wyrobow: 2 2 5

konstrukcyjna, technologiczna i uzytkowa. Czynniki ksztattujace jakos¢ uzytkowa wyrobow. Warstwa
wierzchnia wyrobow.

Pojecie, ksztaltowanie i budowa warstwy wierzchniej. Wptyw warstwy wierzchniej na trwato$¢ uzytkowa
wyrobow. Rodzaje i mechanizmy zuzywania si¢ elementow maszyn. Identyfikacja, metody badan i 2 2 2
zapobieganie roznym rodzajom zuzycia elementow maszyn. System obstug technicznych maszyn i urzadzen.

Proces technologiczny remontow maszyn. Etapy (fazy) prac remontowych. Mycie, czyszczenie oraz demontaz
maszyn i ich elementow. Narzedzia do wykonywania prac demontazowych i montazowych. Weryfikacja

: . . . . 2 2 2
remontowa oraz rozpoznawanie wad za pomocg defektoskopii. Ogolne metody napraw i regeneracji
elementéw maszynowych. Montaz oraz badania i odbior remontowanych maszyn.
Dokumentacja techniczna prac remontowych. Naprawa i regeneracja typowych elementow maszynowych.
Zasady weryfikacji polaczen gwintowych, wpustowych, wielowypustowych, wttaczanych oraz skurczowych
oraz metody ich naprawy (regeneracji). Przyczyny uszkodzen, weryfikacja oraz naprawa i regeneracja: 2 2 2

korpusow, watow, tulei, kot zgbatych oraz tozysk. Badania i proby odbiorcze maszyn po remontach. Remonty
maszyn w systemie prawnym UE - VI Dyrektywa maszynowa UE.

RAZEM 9 9 9

WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA

Egzamin/ Akt L.
Kod ([Opis Prace Projekty PNIDE
na zajeciach
kontrolne
Waga w weryfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
4] LI L
w1 Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z eksploatacja i naprawa urzadzen produkcyjnych.
w2 Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwiazywanie problemow jakie wystepuja podczas
eksploatacji urzadzen. Zna mechanizmy niszczenia czg¢$ci maszynowych i umie im zapobiegac.
W3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. O
ot Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie O
eksploatacji i napraw urzadzen produkcyjnych.
Zna i umie wykorzysta¢ w pracy zawodowej wiedzg dotyczaca prawidlowej eksploatacji maszyn
U2 produkcyjnych. Potrafi opracowac¢ proces technologiczny naprawy maszyny produkcyjnej lub
regeneracji czg$ci maszynowej.
U3 Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji. O
Jest swiadomy odpowiedzialnosci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi O
K1 aspektami i skutkami dzialalnosci inzynierskiej, w tym jej wplywu na eksploatacj¢ maszyn, ich
sprawnosci, bezpieczenstwa oraz wplywu na srodowisko naturalne.
O
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiej¢tnosci zawodowe dotyczace naprawy urzadzen
produkcyjnych.
Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma swiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i O
K3 wymagan w aspekcie eksploatacji maszyn. Umie rozwija¢ wiedze zdobyta na przedmiocie, aby
mysle¢ tworczo i by¢ przedsigbiorczym.




OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne Niestacjonarne

1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 27
2 Praca wlasna studenta 30 48

Suma 75 75

ECTS 3 3

LITERATURA
Podstawowa
1 Legutko S., 2007, Eksploatacja maszyn.
2 Gorecki A., Grzegorski Z., 1992, Montaz, naprawa i eksploatacja maszyn i urzadzen przemystowych.
3 Legutko S., 2004, Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen.
Uzupelniajaca

1 Stowinski B., 2014, Inzynieria eksploatacji maszyn.
2 Wrotkowski J., Paszkowski B., Wojdak J., 1987, Remont maszyn. Demontaz - naprawa elementow - montaz.
3 Gorecka R., Polanski Z., 1983, Metrologia warstwy wierzchnie;j.
4 Dabrowski K. 1978, Remonty i konserwacje maszyn oraz urzadzen technicznych.
5 Kurasza J. 2005, Kontrola maszyn i urzadzen. Przeglady, naprawy, dostosowanie do wymogéw UDT i PIP.
6 Napiorkowski J., Drozyner P., Mikotajczak P., 2013, Podstawy budowy i eksploatacji pojazdow i maszyn.
7 Ratajczak A., Tomkowiak P., Wieczorowski K., 1982, Technologia remontow maszyn i urzadzen technologicznych.
8 Chrzanowski S., 1980, Remonty urzadzen cieplnych elektrowni.
9 Niewczas M., 2010, Kaizen - ciagle doskonalenie, Zarzadzanie jakoscig - doskonalenie organizacji




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE

INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS / KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Projektowanie i odtwarzanie maszyn i urzadzen

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow | Automatyka i robotyka Specjalnos¢

Automatyzacja i utrzmanie ruchu

Modut ksztatcenia| Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr| VII Forma zaliczenia

Zaliczenie z oceng

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE

Wyktad 15 Wyktad 9
Cwiczenia Cwiczenia

Laboratorium 15 Laboratorium 9
projekt 15 projekt 9
Razem 45 Razem 27
Praca wlasna studenta 30 Praca wlasna studenta 48
Razem 75 Razem 75
ECTS 3 ECTS 3

CEL PRZEDMIOTU

Przekazanie wiedzy dotyczacej zasad projektowanie ppodstawowych elementéw maszyn i urzadzen

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Grafika inzynierska

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza
W1 Zna podstawowe rodzaje konstrukcji inzynierskich
W2 zna procesy projektowania
K W01 K_W21
w3 posiada wiedzg w zaresie obliczen wytrzymaowsciowych w zakresie podstawowch naprezen
normalnyc i stycznych
Umiejetnosci
U1 potrafi zaprojektowac wybrane urzadzenie
U2 uwzglednia wymogi bezpieczenstwa i wymogi technologiczne K U18 K U19 K U20 K U21
U3 Stosuje w praktyce oprogramowanie do projektowania czg¢$ci maszyn, takze pod wzgledem s L
obliczen wytrzymatosciowych oraz stosowanej technologii wytworzenia
Kompetencje spoteczne
K1 proces projektowy ptowadzi z poszanowaniem zasad etycznych i wptywu projektowanej
konstrukcji na pozatechniczne otoczenie
. . . . . . K K02 K K03 K K04 K_KO05
K2 stosuje procdury dotyczace drogi stuzbowej podczas dziatan projektowych i odtworczych

K3




TRESCI KSZTAE.CENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat £
W C L /P
zasady doboru napedow do projektowanych maszyn i urzadzen 3
podstawowe rodzaje elementow maszyn. Waly, kota pasowe, kota z¢bate , tozyska 4
rodzaje przekladni i ich obliczenia. 4 4
technologie wykonywania elementow maszynowych.Obliczenia wytrzymatosciowe projektowanego 4 3
elementu
wykonanie modelu 3D i wydruk obiektu 15
RAZEM 15 0 30
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat £
W C L /P
zasady doboru napedow do projektowanych maszyn i urzadzen 1 1
podstawowe rodzaje elementow maszyn. Waly, kota pasowe, kota z¢bate , tozyska 3 3
rodzaje przekladni i ich obliczenia 3 3
technologie wykonywania elementéw maszynowych.Obliczenia wytrzymato$ciowe projektowanego ) )
elementu
wykonanie modelu 3D i wydruk obiektu 9
RAZEM 9 0 18
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ x
Kod |Opis Prace Projekty Aktylwn.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
- PR 1 1 ™
Wi Zna podstawowe rodzaje konstrukcji inzynierskich
w2 zna procesy projektowania
3 Stosuje w praktyce oprogramowanie do projektowania czg$ci maszyn, takze pod wzgledem obliczen
W wytrzymato$ciowych oraz stosowanej technologii wytworzenia
Ul potrafi zaprojektowaé wybrane urzadzenie
U2 uwzglednia wymogi bezpieczenstwa i wymogi technologiczne
U3 Stosuje w praktyce oprogramowanie do projektowania czgsci maszyn, takze pod wzglgdem obliczen
wytrzymato$ciowych oraz stosowanej technologii wytworzenia
proces projektowy ptowadzi z poszanowaniem zasad etycznych i wplywu projektowanej konstrukcji na
K1 pozatechniczne otoczenie
K2 stosuje procdury dotyczace drogi stuzbowej podczas dziatan projektowych i odtworczych
K3 0 L L]
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 27
2 Praca wilasna studenta 30 48
Suma 75 75
ECTS 3 3
LITERATURA
Podstawowa
1 L. Kurmaz. Podstawy konstruowania weztow i czesci maszyn , Kielce : Politechnika Swigtokrzyska , 2011
2 T. Dobrzanski Rysunek techniczny maszynowy, Warszawa: Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, 2004
Uzupelniajaca
1 Strony WWW firm i zaktadow zwigzanych z realizowana tematyka (podawane w trakcie wyktadow)
) M. Feld, Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, Warszawa : Wydaw. Naukowo-

Techniczne, 2009




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE

INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS / KARTA PRZEDMIOTU

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Systemy zarzadzania produkcja

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow|Automatyka i Robotyka Specjalnosé

Automatyzacja i utrzymanie
ruchu

Modut ksztatcenia|Specjalno$ciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr|VI Forma zaliczenia

Zaliczenie z oceng

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE

Wyktad 15 Wyktad 9

Cwiczenia 0 Cwiczenia 0

Laboratorium 15 Laboratorium 9

Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka) 9
Razem 45 Razem 27
Praca wiasna studenta 105 Praca wiasna studenta 123
Razem 150 Razem 150

ECTS 6 ECTS 6

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: systemy zarzadzania produkcja. Szczegolny nacisk kiadzie si¢ na zaprezentowanie
rozwigzan gwarantujacych systemowe zarzadzanie produkcja. W trakcie trwania zajec student nabywa umiejetnosci skutecznego wykorzystania
klasycznych i nowych narzedzi i metod wykorzystywanych w zarzadzaniu produkcja. Poznanie i zrozumienie podstawowych poje¢ zarzadzania

produkcja.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejgtnosci zwigzane z obshuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Wi

Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teori¢ systemow oraz posiada wiedze
o systemach produkcyjnych, w szczegdlnosci o oddziatywaniach otoczenia na system.

w2

Ma wiedzg¢ o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemow zwiazanymi z systemami
zarzadzania produkcja. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania produkcja oraz oceny
skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan produkcyjnych.

W3

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania
przeptywami materialow w systemach produkcyjnych, w szczegdlnosci sterowania natezeniem
przeptywu i sterowania czasem.

K_W16 K_W17 K_WI8
K_W20

Umiejetnosci

U1

Ma umiejetnosé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
systemoOw zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.

U2

Ma umiejetnosé prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow wystepujacych w systemach
zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawnos¢ systemu zarzadzania produkeja oraz
wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE) okre$li¢ KPI, ponadto potrafi sporzadzi¢ mape
wewnetrznego i zewngtrznego strumienia wartosci (np. VSM) oraz zaproponowaé poprawe i
ulepszenie procesu.

U3

Ma umiejetnosé skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.

K_U01 K_U02 K_U03 K_U18
K_U20 K_U21 K_U22

Kompetencje spoleczne

K1

Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z praca zawodowa lacznie z pozatechnicznymi
aspektami i skutkami dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na zarzadzanie produkcja,
bezpieczenstwa oraz wptywu na srodowisko naturalne.

K2

Potrafi samodzielnie zdobywac¢ wiedze oraz umiejgtnoéci zawodowe dotyczace systemow
zarzadzania produkcji w przedsigbiorstwie. Jest przygotowany do samodzielnej realizacji zadnia
projektowego oraz do pracy w zespole.

K3

Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych sig¢ systemow
1 wymagan w aspekcie zarzadzania produkcja. Zna zasady wykorzystywania metod poprawy
efektywnosci i produktywnosci w odniesieniu do MSP - Matych i Srednich Przedsigbiorstw.

K_K01 K_K02 K_K03 K_K05




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat
W L P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z systemami zarzadzania produkcja. 1 1 1
Standardowe procedury operacyjne (SOP). 2 2 2
System produkcyjny, jego struktura i otoczenie. 2 2 2
Zarzadzanie produkcja z wykorzystaniem systeméw informatycznych. 2 2 2
Koncepcja zarzadzania zwana Technologia Optymalnej Produkcji - Optimized Production Technology (OPT) 2 2 2
Koncepcja zarzadzania firma i produkcja - lean management i lean manufacturing 3 3 3
Lean manufacturing w zarzadzania wybranymi elementami systemu produkcyjnego: TPM, SMED, Kanban, 3 3 3
JIT.
RAZEM 15 15 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat
W L P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z systemami zarzadzania produkcja. 1 1 1
Standardowe procedury operacyjne (SOP). 1 1 1
System produkcyjny, jego struktura i otoczenie. 1 1 1
Zarzadzanie produkcja z wykorzystaniem systemow informatycznych 1 1 1
Koncepcja zarzadzania zwana Technologia Optymalnej Produkcji - Optimized Production Technology (OPT) 1 1 1
Koncepcja zarzadzania firma i produkcja - lean management i lean manufacturing 2 2 2
Lean manufacturing w zarzadzania wybranymi elementami systemu produkcyjnego: TPM, SMED, Kanban, 2 5 5
JIT.
RAZEM 9 9 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ L.
Kod |Opis Prace Projekty Akty.wn.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w weryfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
Lv] LI L]
w1 Ma wiedzg dotyczaca systemow zarzadzania produkcja. Zna teori¢ systemow oraz posiada wiedze
o systemach produkcyjnych, w szczegolnosci o oddziatywaniach otoczenia na system.
Ma wiedzg¢ o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemow zwiazanymi z systemami
w2 zarzadzania produkcja. Zna wspolczesne metody i systemy zarzadzania produkcja oraz oceny
skutecznosci ich zastosowania w procesach realizacji zadan produkcyjnych.
Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. Zna zasady sterowania O
W3 przeptywami materiatow w systemach produkcyjnych, w szczeg6lnosci sterowania natgzeniem
przeplywu i sterowania czasem.
Ut Ma umiejetno$é skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwiazan modelowych w zakresie ]
systemOw zarzadzania produkcja w przedsigbiorstwie.
Ma umiejetnosé prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow wystepujacych w systemach
zarzadzania produkcji w organizacji. Umie oceni¢ sprawnos¢ systemu zarzadzania produkcja oraz
U2 wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE) okresli¢ KPI, ponadto potrafi sporzadzi¢ mapg
wewnetrznego i zewngtrznego strumienia wartosci (np. VSM) oraz zaproponowaé poprawe i
ulepszenie procesu.
U3 Ma umiejetno$é skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji. O
Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z praca zawodowa lacznie z pozatechnicznymi O
K1 aspektami i skutkami dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na zarzadzanie produkcja,
bezpieczenstwa oraz wptywu na srodowisko naturalne.
Potrafi samodzielnie zdobywac¢ wiedze oraz umiejgtnoéci zawodowe dotyczace systemow a
K2 zarzadzania produkcji w przedsigbiorstwie. Jest przygotowany do samodzielnej realizacji zadnia
projektowego oraz do pracy w zespole.
Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych sig¢ systemow O
K3 1 wymagan w aspekcie zarzadzania produkcja. Zna zasady wykorzystywania metod poprawy
efektywnosci i produktywnosci w odniesieniu do MSP - Matych i Srednich Przedsigbiorstw.
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 27
2 Praca wlasna studenta 105 123
Suma 150 150

ECTS 6 6




LITERATURA

Podstawowa
1 Pajgk, Edward; Zarzadzanie produkcjg : produkt, technologia, organizacja; 2021
2 Szatkowski, Kazimierz; Zarzadzanie innowacjami i transferem technologii, 2016
3 Mastyk-Musial, Ewa Krajewska-Binczyk, Elzbieta Rakowska, Anna; Zarzadzanie dla inzynieréw, 2012
4 Kulinska, Ewa Bustawski, Adam; Zarzadzanie procesem produkcji, 2019
Uzupelniajaca
1 Andrzej Blikle . Doktryna jakosci. Rzecz o skutecznym zarzadzaniu. http://www.moznainaczej.com.pl/
5 Hopej M., Kral Z.; http://docplayer.pl/61353027-Wspolczesne-metody-zarzadzania-w-teorii-i-praktyce-pod-redakcja-mariana-hopeja-i-
zygmunta-krala.html
3 Kozminski A., Piotrowski W. red. nauk.; Chrostowski A [et al.] Zarzadzanie : teoria i praktyka. Warszawa 2000

Czerska J., Doskonalenie strumienia warto$ci. 2009




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE
E U

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Procesy TPM i systemy TQM w przedsi¢biorstwie

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztatcenia|Studia I stopnia Profil studiow,

Praktyczny

Kierunek studiow|Automatyka i Robotyka Specjalno$¢

Automatyzacja i utrzymanie
ruchu

Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy|

Polski

Semestr(VI Forma zaliczenia

Zaliczenie z ocena

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE

Wyktad 15 Wyktad 9

Cwiczenia 0 Cwiczenia 0

Laboratorium 15 Laboratorium 9

Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka) 9
Razem 45 Razem 27

Praca wtasna studenta 80 Praca wtlasna studenta 98
Razem 125 Razem 125

ECTS 5 ECTS 5

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: procesy TPM w przedsigbiorstwie. Szczegdlny nacisk ktadzie si¢ na zaprezentowanie
rozwigzan gwarantujacych utrzymanie sprawnosci dziatania maszyn w przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zaje¢¢ student nabywa umiejetnosci
skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzgdzi wykorzystywanych w procesie utrzymania ruchu. Poznanie i zrozumienie
podstawowych poje¢ z zakresu TPM w przedsigbiorstwie.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiej¢tnosci zwigzane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza
W1 Ma wiedzg dotyczaca procesow TPM w przedsigbiorstwie.
Ma wiedzg¢ o narzg¢dziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemoéw TPM wystgpujacych w
w2 organizacji. an wspoiczesr}e metody ocenyy utrz'ymama sprawnos$ci maszyn w procesach K Wi6 K W17 K Wis8 K W20
realizacji zadania produkcyjnego, w szczegdlnosci metod¢ TPM - Total Produktowe - - - -
Maintenance.
W3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.
Umiejetnosci
Ul Ma umiej¢tnos$¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
zarzadzania utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie.
Ma umiejetno$¢ prawidtowej identyfikacji i interpretacji probleméw TPM wystepujacych w
organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu utrzymania maszyn realizujacych proces wytworczy
. K U01 K U02 K U03 K U18
U2 oraz wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE, MTBF, MTTR, MTTF), ponadto potrafi —UK U 26UK U ZIUK3U 25U
przeprowadzi¢ proces wdrazania poprawy z wykorzystaniem TPM (Total Productive - - -
Maintenance).
U3 Ma umiejgtnos$¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Kompetencje spoleczne
Jest §wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z pracg zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalnoéci inzynierskiej, w tym jej wptywu na utrzymanie ruchu maszyn
ich sprawnosci, bezpieczenstwa oraz wptywu na $rodowisko naturalne.
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umieje¢tnosci zawodowe dotyczace utrzymania ruchu | K_K01 K K02 K_K03 K_K05
w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania droga prowadzenia badan naukowych.
K3 Potrafi wspolpracowac samodzielnie i w zespole oraz ma §wiadomos¢ zmieniajacych si¢ norm i

wymagan w aspekcie utrzymania ruchu.




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat &
W L P
Wprowadzenie do zagadnien zwiazanych z procesami TPM (Total Productive Maintenance) w ] ! !
przedsigbiorstwie.
Dokumentacja i normy zwigzane z TPM. Standardowe procedury operacyjne (SOP). 2 1 1
Metody rozwigzywania probleméw w DUR (Dziale Utrzymania Ruchu). 2 1 1
Likwidacja awarii. Inspekcja / przeglady. Konserwacje. Prognozowanie UR. Modyfikacja konstrukcji maszyn. ) ) 5
Projektowanie nowych inwestycji.
Metody i narzedzia usprawniania proceséw jakosci. Wskazniki OEE, OPE, MTBF, MTTR, MTTF, NOB. 2 4 4
Etapy i kroki wdrozenia TPM w przedsigbiorstwie. 4 4 4
Filary TPM. System 5S. Autonomiczne Utrzymanie Ruchu. Doskonalenie. Planowanie konserwacji.
- o - . 2 2 2
Zapewnienie Jakosci. BHP i Srodowisko.
RAZEM 15 15 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat
W L P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z procesami TPM (Total Productive Maintenance) w ) 0 0
przedsigbiorstwie.
Dokumentacja i normy zwiazane z TPM. Standardowe procedury operacyjne (SOP). 1 1 1
Metody rozwigzywania probleméw w DUR (Dziale Utrzymania Ruchu). 1 1 1
Likwidacja awarii. Inspekcja / przeglady. Konserwacje. Prognozowanie UR. Modyfikacja konstrukcji maszyn. | | |
Projektowanie nowych inwestycji.
Metody i narzedzia usprawniania procesow jakosci. Wskazniki OEE, OPE, MTBF, MTTR, MTTF, NOB. 1 2 2
Etapy i kroki wdrozenia TPM w przedsigbiorstwie. 3 3 3
Filary TPM. System 5S. Autonomiczne Utrzymanie Ruchu. Doskonalenie. Planowanie konserwacji.
L - e . 1 1 1
Zapewnienie Jako$ci. BHP i Srodowisko.
RAZEM 9 9 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTAELCENIA
Egzamin/ .
Kod |Opis Prace Projekty Akty'w nose
na zajeciach
kontrolne
Waga w weryfikacji efektéw ksztalcenia 70% 20% 10%
W1 Ma wiedzg dotyczaca procesow TPM w przedsigbiorstwie. L4 L4 L
Ma wiedzg o narzedziach umozliwiajacych rozwiazywanie probleméw TPM wystepujacych w
w2 organizacji. Zna wspoétczesne metody oceny utrzymania sprawnosci maszyn w procesach
realizacji zadania produkcyjnego, w szczego6lnosci metode TPM - Total Produktowe
Maintenance.
w3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.
Ul Ma umiej¢tnos$c¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
zarzadzania utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie.
Ma umiejetno$é prawidtowej identyfikacji i interpretacji probleméw TPM wystepujacych w
organizacji. Umie oceni¢ sprawnos$¢ systemu utrzymania maszyn realizujacych proces wytworczy
U2 oraz wyznaczy¢ wspoltczesne wskazniki (np. OEE, MTBF, MTTR, MTTF), ponadto potrafi
przeprowadzié¢ proces wdrazania poprawy z wykorzystaniem TPM (Total Productive
Maintenance).
U3 Ma umiej¢tnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu na utrzymanie ruchu maszyn
ich sprawnosci, bezpieczenstwa oraz wptywu na srodowisko naturalne.
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiej¢tnosci zawodowe dotyczace utrzymania ruchu
w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania droga prowadzenia badan naukowych.
K3 Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajgcych si¢ norm i
wymagan w aspekcie utrzymania ruchu.




OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne Niestacjonarne

1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiéw 45 27
2 Praca wlasna studenta 80 98

Suma 125 125

ECTS 5 S)

LITERATURA
Podstawowa
1 Szatkowski K., 2014,Nowoczesne zarzadzanie produkcja : ujgcie procesowe.
2 Nowakowski K. R. , 2011, Kaizen a reengineering : studium poréwnawcze.
3 Cwiklicki M., Obora H., 2009, Metody TQM w zarzadzaniu firma: praktyczne przyktady zastosowan.
4 Zimon D., 2012, System zarzadzania jako$cia wedtug normy ISO 9001 jako szansa przejscia organizacji na wyzszy poziom zarzadzania
jakoscia, ,,Organizacja i Kierowanie”
Uzupehiajaca
1 Kowalczewski W., 2006, Instrumenty zarzadzania wspotczesnym przedsigbiorstwem.
2 Dabrowski K. 1978, Remonty i konserwacje maszyn oraz urzadzen technicznych.
3 Kurasza J. 2005, Kontrola maszyn i urzadzen. Przeglady, naprawy, dostosowanie do wymogoéw UDT i PIP.
4 Kornicki L., Kubik Sz., 2009, OEE dla operatorow. Catkowita efektywno$¢ wyposazenia.
5 Pawlak W. R., 2000, Praktyki 5S w przedsigbiorstwach i instytucjach, czyli dbato$¢ o porzadek i skrz¢tne gospodarowanie.
6 Niewczas M., 2010, Kaizen - ciagle doskonalenie, Zarzadzanie jako$cia - doskonalenie organizacji
7 Karawszewski R., 2001, TQM teoria i praktyka
g Piasecki B., Walczak M., 2003, Wymagania bezpieczenstwa dla maszyn umieszczanych na rynkach Unii Europejskiej i na rynku
polskim.

9 Pajak E., 2007, Zarzadzanie produkcja.
10 Ohno T. 2009, System produkcyjny Toyoty.
11 Kosieradzka A., Lis S., 2000, Produktywno$¢. Metody analizy oceny i tworzenia programow poprawy.




PANSTWOWA WYZSZA SZKOEA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Projekt przejsciowy I

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia

Studia I stopnia

Profil studiéw

Praktyczny

Automatyzacja i Utrzymanie

Kierunek studiow|Automatyka i Robotyka Specjalnosc¢ Ruchu
Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wyktadowy|Polski
Semestr|VI Forma zaliczenia|Zaliczenie z ocena

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WELASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad Wyktad
Cwiczenia Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) - Projekt 15 Inna forma (jaka) - Projekt 9
Razem 15 Razem 9
Praca wiasna studenta 35 Praca wiasna studenta 41
Razem 50 Razem 50
ECTS 2 ECTS 2

CEL PRZEDMIOTU

Wyksztalcenie umiejg¢tnosci rozwiazywania problemu technicznego z wykorzystaniem wiedzy z réznych zakreséw techniki.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

umiejetnos¢ tworzenia dokumentacji technicznej, umiejetno$é dagnozowania urzadzen

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Wi ma wiedze z zakresu uktadow z zakresu funkcjonowania maszyn i urzadzen technicznych

- - - K_W07 K_W16 K_W17
W2 Ma wiedze z zakresu wytrzymato$ci materiatow
W3

Umiejetnosci
U1 Potrafi zaprojektowac proste urzadzenie techniczne
U2 potrafi okresli¢ funkcjonalno$¢ danego urzadzenia na podstawie dokumentacji technicznej K U07 K Ull K U18
U3
Kompetencje spoleczne

K1 rozumie wplyw dziatan inzynierskich na rozwoj cywilizacyjny spoteczenstwa
K2 rozumie pozatechniczne aspekty dziatalno$ci inzynierskiej i ich wptyw na gospodarke K K01 K K02 K K04 K K06
K3




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat 2
W C L /P
Omowienie struktury zaj¢é. Wprowadzenie 2
Analiza przpadku usterki urzadzenia 3
Okreslenie metod i narzg¢dzi do przeprowadzenia naprawy /remontu 3
sprawdzenie poprawnosci funkcjonalnej projektowanego uktadu 2
opracowanie dokumentacji technicznej 3
prazentacja projektu 2
RAZEM 0 0 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat 2
W C L/P
Omowienie struktury zaj¢é. Wprowadzenie 1
Analiza przpadku usterki urzadzenia 1
Okreslenie metod i narzg¢dzi do przeprowadzenia naprawy /remontu 2
sprawdzenie poprawnosci funkcjonalnej projektowanego uktadu 1
opracowanie dokumentacji technicznej 3
prazentacja projektu 1
RAZEM 0 0 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ x
Kod |Opis Prace Projekty Akty.wn.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
W1 ma wiedzg z zakresu uktadéw z zakresu funkcjonowania maszyn i urzadzen technicznych L = &
w2 Ma wiedzg z zakresu wytrzymato$ci materiatow
w3 0 L O
U1 Potrafi zaprojektowac proste urzadzenie techniczne
U2 potrafi okresli¢ funkcjonalno$¢ danego urzadzenia na podstawie dokumentacji technicznej O
U3 0 O U
K1 rozumie wplyw dziatan inzynierskich na rozwoj cywilizacyjny spoteczenstwa O
K2 rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci inzynierskiej i ich wptyw na gospodarke O
K3 0 O] 0
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiéw 15 9
2 Praca wlasna studenta 35 41
Suma 50 50
ECTS 2 2
LITERATURA
Podstawowa
1 L. Kurmaz . Podstawy konstruowania weztow i cze$ci maszyn Kielce : Politechnika Swietokrzyska , 2011
2 T. Dobrzanski .Rysunek techniczny maszynowy .Warszawa : Wydawnictwa Naukowo-Techniczne , 2009
Uzupelniajaca




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Projekt przejSciowy 11

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztatcenia

Studia I stopnia

Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow

Automatyka i Robotyka

Specjalnosc

Automatyzacja i Utrzymanie
Ruchu

Modut ksztatcenia

Specjalnosciowy

Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr

VI

Forma zaliczenia

Zaliczenie z oceng

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad Wyktad
Cwiczenia Cwiczenia
Laboratorium Laboratorium
Inna forma (jaka) - Projekt 15 Inna forma (jaka) - Projekt 9
Razem 15 Razem 9
Praca wlasna studenta 35 Praca wlasna studenta 41
Razem 50 Razem 50
ECTS 2 ECTS 2

CEL PRZEDMIOTU

Wyksztatcenie umiejetnosci rozwigzywania problemu technicznego z wykorzystaniem wiedzy z roznych zakresow techniki. Nabycie
umiejetnoséi i doswiadczenia w przygotowywaniu opracowan pzygotowujacych do pracy w zakatdach przemystowych

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

projekt przejsciowy |
EFEKTY KSZTAYL.CENIA DLA PRZEDMIOTU
Wiedza

w1 ma wiedze z zakresu uktadow z zakresu automatyki przemystowe;j
w2 Ma wiedze z zakresu zasad pracy sterownikow PLC K W07 K W16 K W17
w3 potrafi zaprogramowac panel operatorski HMI

Umiejetnosci
U1 Potrafi zaprojektowac i zaimplementowac prostg aplikacje HMI
U2 potrafi zaprogramowac¢ sterownik PLC K U07 K U1l K U18
U3

Kompetencje spoleczne

K1 rozumie wptyw dziatan inzynierskich na rozwdj cywilizacyjny spoleczenstwa
K2 rozumie pozatechniczne aspekty dziatalno$ci inzynierskiej i ich wptyw na gospodarke K K01 K K02 K K04 K_KO06
K3




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat
w C L/P
Omowienie struktury zaje¢. Wprowadzenie 2
wyznaczenie zadania projektowego na bazie prostych uktadow automatyki 3
omowienie postepodw prac- konsultacja problemow 3
sprawdzenie poprawnos$ci funkcjonalnej projektowanego uktadu 2
opracowanie dokumentacji technicznej 3
prazentacja projektu 2
RAZEM 0 0 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat
w C L/P
Omowienie struktury zaje¢. Wprowadzenie 1
wyznaczenie zadania projektowego na bazie prostych uktadow automatyki 1
omowienie postepdw prac- konsultacja problemow 2
sprawdzenie poprawnos$ci funkcjonalnej projektowanego uktadu 1
opracowanie dokumentacji technicznej 3
prazentacja projektu 1
RAZEM 0 0 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ i
Kod |Opis Prace Projekty Akty.wn.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w werfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
. . . 4| 4| M
W1 ma wiedze z zakresu uktadéw z zakresu automatyki przemystowej
w2 Ma wiedze z zakresu zasad pracy sterownikow PLC
W3 potrafi zaprogramowac¢ panel operatorski HMI
U1 Potrafi zaprojektowac i zaimplementowa¢ prosta aplikacje¢ HMI
U2 potrafi zaprogramowac¢ sterownik PLC
U3 L] O O
K1 rozumie wptyw dziatan inzynierskich na rozwdj cywilizacyjny spoleczenstwa [
0
K2 rozumie pozatechniczne aspekty dziatalno$ci inzynierskiej i ich wptyw na gospodarke
K3 L] U] L]
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Stacjonarne Niestacjonarne
1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 15 9
2 Praca wlasna studenta 35 41
Suma 50 50

ECTS 2 2




LITERATURA

Podstawowa

Witczak M., Sterowanie i wizualizacja systemow, PWSZ w Glogowie, Gtogow, 2011

Dzierzek K., Programowanie sterownikow GE Fanuc, Wyd. Pol. Biat., 2007

Kwasniewski J., Sterowniki PLC w praktyce inzynierskiej, BTC, Legionowo, 2008

Uzupelniajaca




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GLOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Zarzadzanie niezawodnos$cia systeméw technicznych

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow|Automatyka i Robotyka Specjalnosé

Automatyzacja i utrzymanie
ruchu

Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy

Polski

Semestr|VII Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad 9
Cwiczenia 0 Cwiczenia 0
Laboratorium 15 Laboratorium 9
Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka) 9
Razem 45 Razem 27
Praca wiasna studenta 30 Praca wiasna studenta 48
Razem 75 Razem 75
ECTS 3 ECTS 3

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: zarzadzanie niezawodno$cia systemow technicznych. Szczeg6lny nacisk ktadzie si¢ na
zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych zarzadzanie niezawodnoscia systemow technicznych w przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zajgc¢
student nabywa umiejgtnosci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi wykorzystywanych w procesie zarzadzania niezawodnoscia
systemow technicznych do samodzielnego projektowania elementow systeméw zarzadzania. Poznanie i zrozumienie podstawowych pojgé z zakresu
zarzadzania niezawodno$cia systemow technicznych. Przedstawione sa podstawowe przemystowe rodzaje komputerowych systemow
wspomagajacych zarzadzanie.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejgtnosci zwigzane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

Wi

Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z zarzadzaniem niezawodnoscig systemow
technicznych w przedsigbiorstwie.

w2

Ma wiedzg¢ o narzgdziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemow jakie wystepuja w
zarzadzaniu niezawodnoscig systemow technicznych w przedsigbiorstwie. Zna wspolczesne
metody zarzadzania niezawodno$cia systemow technicznych. Student ma wiedzg z zakresu metod
oceny niezawodnos$ci w eksploatacji urzadzen mechanicznych. Zna podstawowe zagadnienia z
zakresu optymalizacji procesow eksploatacji oraz rozumie i zna zasady z zakresu analizy
bezpieczenstwa i jako$ci.

W3

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.

K_W16 K_W17 K_WI18
K_W20

Umiejetnosci

U1

Ma umiejetno$é skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
zarzadzania niezawodnos$cia systemow technicznych w przedsigbiorstwie.

U2

Ma umiejetno$é prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow zwiazanych z zarzadzaniem
niezawodnoscig systemow technicznych wystepujacych w organizacji. Student posiada
umiejetno$ci wykorzystania technik i narzedzi w ocenie niezawodnosci ztozonych uktadow
technicznych oraz w zarzadzaniu jakoscig.

u3

Ma umiejgtno$é skutecznego wykorzystywania standardéw i wymagan stawianych organizacji.
Student potrafi interpretowac uzyskane wyniki i ocenia¢ ich przydatnos¢ w dziatalnosci
inzynierskiej. Umie ocenia¢ efektywnos$¢ wprowadzanych zmian i posiada umiejetno$¢ korzystania
z narzgdzi informatycznych.

K_U01 K_U02 K_U03 K_U18
K_U20 K_U21 K_U22

Kompetencje spoleczne

K1

Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z pracg zawodowg tacznie z pozatechnicznymi
aspektami i skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu na zarzadzanie niezawodnoscia
systemow technicznych.

K2

Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejg¢tnosci zawodowe dotyczace zarzadzania
niezawodnoscia systemow technicznych w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania. Student posiada
$wiadomo$¢ ciaglego doksztalcania si¢ i ciaglego podnoszenia kompetencji, potrafi mysleé
(interioryzowac) w zakresie tworczej dziatalno$ci w obszarze eksploatacji maszyn.

K3

Potrafi wspétpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ wymagan
w aspekcie zarzadzania niezawodno$cig systemow technicznych.

K_K01 K_K02 K_K03 K_K05




TRESCI KSZTAELCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE

Temat

Liczba godzin

L

Pojgcia podstawowe: zarzadzanie a sterowanie, elementy techniki systemow, informatyczne systemy
zarzadzania, hierarchia systemow: systemy zarzadzania bazami danych, informacja i wiedza. Technologie baz
danych w zarzadzaniu.

Technika systemdw: modele i modelowanie procesow, identyfikacja modeli, rozpoznawanie (klasyfikacja),
analiza i projektowanie, optymalizacja rozwigzan, automatyzacja kompleksowa, rola i zadania informatyki.

Systemy zarzadzania: klasyfikacja i struktury systemow zarzadzania, elementy projektowania systemow
zarzadzania, zarzadzanie kompleksem operacji.

Narzgdzia w systemach wspomagania w zarzadzaniu (systemy obstugi baz danych, arkusze kalkulacyjne,
edytory tekstu); profesjonalne systemy wspomagajace zarzadzanie, systemy przygotowania produkeji i
zarzadzania produkcjg (harmonogramowanie procesow, system MRP), systemy zintegrowane (ERP).

Zintegrowane systemy zarzadzania SAP ERP - jako narzg¢dzie do zarzadzania niezawodnoscig systemow w
organizacjach.

Zarzadzanie zintegrowane. SAP ERP - przeglad, MM - zarzadzanie materiatami, PP - planowanie i zarzadzanie
produkeja, PS - zarzadzania projektami, QM - zarzadzanie jako$cia.

RAZEM

15

15

15

STUDIA NIESTACJONARNE

Temat

Liczba godzin

L

Pojgcia podstawowe: zarzadzanie a sterowanie, elementy techniki systemow, informatyczne systemy
zarzadzania, hierarchia systemow: systemy zarzadzania bazami danych, informacja i wiedza. Technologie baz
danych w zarzadzaniu.

Technika systemdw: modele i modelowanie procesow, identyfikacja modeli, rozpoznawanie (klasyfikacja),
analiza i projektowanie, optymalizacja rozwigzan, automatyzacja kompleksowa, rola i zadania informatyki.

Systemy zarzadzania: klasyfikacja i struktury systemow zarzadzania, elementy projektowania systemow
zarzadzania, zarzadzanie kompleksem operacji.

Narzgdzia w systemach wspomagania w zarzadzaniu (systemy obstugi baz danych, arkusze kalkulacyjne,
edytory tekstu); profesjonalne systemy wspomagajace zarzadzanie, systemy przygotowania produkeji i
zarzadzania produkcjg (harmonogramowanie procesow, system MRP), systemy zintegrowane (ERP).

Zintegrowane systemy zarzadzania SAP ERP - jako narzg¢dzie do zarzadzania niezawodnoscig systemow w
organizacjach.

Zarzadzanie zintegrowane. SAP ERP - przeglad, MM - zarzadzanie materiatami, PP - planowanie i zarzadzanie
produkeja, PS - zarzadzania projektami, QM - zarzadzanie jako$cia.

RAZEM

WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA

Kod |Opis

Egzamin/
Prace
kontrolne

Projekty

Aktywnosé
na zajeciach

Waga w weryfikacji efektéw ksztalcenia

70%

20%

10%

Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z zarzadzaniem niezawodnoscig systemow

wi technicznych w przedsigbiorstwie.

&3]

LI

L]

Ma wiedzg¢ o narz¢dziach umozliwiajacych rozwigzywanie problemow jakie wystepuja w
zarzadzaniu niezawodnoscig systemow technicznych w przedsigbiorstwie. Zna wspolczesne
metody zarzadzania niezawodno$cia systemow technicznych. Student ma wiedzg z zakresu metod
w2 oceny niezawodnos$ci w eksploatacji urzadzen mechanicznych. Zna podstawowe zagadnienia z
zakresu optymalizacji procesow eksploatacji oraz rozumie i zna zasady z zakresu analizy

bezpieczenstwa i jako$ci.

W3 Ma wiedze o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.

Ma umiejetnosé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie

ul zarzadzania niezawodnoscia systemow technicznych w przedsigbiorstwie.

Ma umiejetno$é prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow zwiazanych z zarzadzaniem
niezawodnoscia systemow technicznych wystepujacych w organizacji. Student posiada
umiejetno$ci wykorzystania technik i narzedzi w ocenie niezawodnosci ztozonych uktadow
technicznych oraz w zarzadzaniu jakoscig.

U2

Ma umiejegtno$é skutecznego wykorzystywania standardéw i wymagan stawianych organizacji.
Student potrafi interpretowac¢ uzyskane wyniki i oceniac¢ ich przydatnos¢ w dziatalnosci
inzynierskiej. Umie ocenia¢ efektywno$¢ wprowadzanych zmian i posiada umiej¢tno$¢ korzystania
z narzgdzi informatycznych.

u3

Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na zarzadzanie niezawodnos$cig
systemow technicznych.

Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace zarzadzania
K2 niezawodno$cia systemow technicznych w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania. Student posiada
$wiadomo$¢ ciaglego doksztalcania si¢ i ciaglego podnoszenia kompetencji, potrafi mysle¢

(interioryzowal) w zakresie tworczej dzialalno$ci w obszarze eksploatacji maszyn.

Potrafi wspolpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajgcych si¢ wymagan

K3 . L . . .
w aspekcie zarzadzania niezawodno$cig systemow technicznych.




OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne

Niestacjonarne

Godziny zaje¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow

45

27

Praca wiasna studenta

30

48

Suma

75

75

ECTS

3

3

LITERATURA

Podstawowa

Hamol A., 2013, Zarzadzanie jakoscig z przyktadami.

Migdalski J., 1982, Poradnik niezawodno$¢.

Hamrol A., 2018, Zarzadzanie i inzynieria jakosci.

Bugdol M., 2018, System zarzadzania jako$cig wedtug normy ISO 9001:2015.

Kowalewski M., Murawska M., 2011, Koszty jako$ci w przedsigbiorstwie produkcyjnym.

Legutko S., 2007, Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen.

R BE= IRV T S BLVSTY B S ]

Sokotowicz W., Srzednicki A., 2006, ISO - system zarzadzania jako$cia.

Uzupelniajaca

Zottowski B., Nizinski S., 2010, Modelowanie procesow eksploatacji.

Malinowski J., 2005, Algorytmy wyznaczania niezawodno$ci systemow sieciowych o wybranych typach struktur.

PN-EN ISO 9001: 2009: Systemy zarzadzania jako$cia. Wymagania. Warszawa: PKN 2009

Pawlak W. R., 2000, Praktyki 5S w przedsigbiorstwach i instytucjach, czyli dbatos¢ o porzadek i skrzg¢tne gospodarowanie.

Chmielarz W., 1996, Systemy informatyczne wspomagajace zarzadzanie.

Bobrowski D., 1985, Modele i metody matematyczne teorii niezawodno$ci w przyktadach i zadaniach.

Niewczas M., 2010, Kaizen - ciggle doskonalenie, Zarzadzanie jakoscig - doskonalenie organizacji

[ Q|ln|n| ||

Zotowski B., Nizifiski S., 2010, Modelowanie proceséw eksploatacii.




PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GELOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Gospodarka remontowa w przedsi¢biorstwie

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow| Automatyka i Robotyka Specjalnosé

Automatyzacja i utrzymanie
ruchu

Modut ksztatcenia|Specjalnosciowy Jezyk wykladowy

Polski

Semestr| VI Forma zaliczenia,

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE

Wyktad 15 Wyktad 9

Cwiczenia 0 Cwiczenia 0

Laboratorium 15 Laboratorium 9

Inna forma (jaka) 15 Inna forma (jaka) 9
Razem 45 Razem 27

Praca wtasna studenta 80 Praca wlasna studenta 98
Razem 125 Razem 125

ECTS 5 ECTS 5

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: gospodarka remontowa w przedsigbiorstwie. Szczegdlny nacisk ktadzie si¢ na
zaprezentowanie rozwiazan gwarantujacych utrzymanie sprawnosci dziatania maszyn w przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zaje¢ student nabywa
umiejetnosei skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi wykorzystywanych w procesie utrzymania ruchu. Poznanie i zrozumienie
podstawowych pojec z zakresu gospodarki remontowej w przedsigbiorstwie.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Podstawowa wiedza i umiejgtnosci zwiazane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

wymagan w aspekcie utrzymania ruchu.

Wiedza
W1 Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z gospodarka remontowa przedsigbiorstwie.
Ma wiedzg o narzc;dzlat?h umoz.hvsflaja,cych rozwiazywanie problgmqw jakie wys'te;pujq w K Wi6 K W17 K W18
w2 gospodarce remontowej przedsiebiorstw wystepujacych w organizacji. Zna wspoétczesne metody - K W20
oceny utrzymania sprawnosci maszyn w procesach realizacji zadania produkcyjnego. -
w3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.
Umiejetnosci
U Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
gospodarki remontowej w przedsiebiorstwie.
Ma umiejetnos¢ prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow zwigzanych z gospodarka
remontowa wystepujacych w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu utrzymania maszyn
U2 realizujacych proces wytworczy oraz wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE, MTBF, MTTR, K—Ulgl Ul;ﬁU]gZUI;IUIgSUI;EUIS
MTTF), ponadto potrafi przeprowadzi¢ proces wdrazania poprawy z wykorzystaniem TPM (Total - - =
Productive Maintenance).
U3 Ma umiejgtno$é skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.
Kompetencje spoleczne
Jest swiadomy odpowiedzialno$ci zwiazanej z pracg zawodowa facznie z pozatechnicznymi
K1 aspektami i skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu na utrzymanie ruchu maszyn
ich sprawnosci, bezpieczenstwa oraz wplywu na srodowisko naturalne.
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejetnosci zawodowe dotyczace utrzymania ruchu | K_KO01 K_K02 K_K03 K_K05
w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania.
K3 Potrafi wspolpracowac samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomos¢ zmieniajacych si¢ norm i




TRESCI KSZTAEL.CENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE
Liczba godzin
Temat S
W L P
Wprowadzenie do zagadnien zwiazanych z gospodarka remontowa w przedsigbiorstwie. 1 1 1
Klasyfikacja $rodkow trwatych. Zuzycie i wykorzystanie srodkow trwalych, metody amortyzacji i 3 2 ’
zastosowanie. Uruchamianie nowych maszyn i urzadzen.
Dokumentacja maszyn i urzadzen. Diagnostyka maszyn. 2 2 2
Prace szczegolnie niebezpieczne i ocena ryzyka zawodowego. 2 2 2
Pojecie eksploatacji technicznej. Proces eksploatacji. Stan techniczny zmiennos$¢ parametréw stanu ’ 2 2
technicznego. Struktury organizacyjne stuzb eksploatacyjnych.
Uszkodzenia, definicje, klasyfikacje, naprawialno$¢ obiektow technicznych. Wskazniki eksploatacyjne. 2 4 4
Wskazniki OEE, OPE, MTBF, MTTR, MTTF, NOB.
Etapy i kroki wdrozenia TPM w przedsigbiorstwie. Filary TPM. System 5S. Autonomiczne Utrzymanie Ruchu. 3 2 2
Doskonalenie. Planowanie konserwacji. Zapewnienie Jako$ci. BHP i Srodowisko.
RAZEM 15 15 15
STUDIA NIESTACJONARNE
Liczba godzin
Temat <
W L P
Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z gospodarka remontowa w przedsigbiorstwie. 1 1 1
Klasyfikacja srodkow trwatych. Zuzycie i wykorzystanie srodkow trwatych, metody amortyzacji i 5 ! !
zastosowanie. Uruchamianie nowych maszyn i urzadzen.
Dokumentacja maszyn i urzadzen. Diagnostyka maszyn. 2 2 2
Prace szczegdlnie niebezpieczne i ocena ryzyka zawodowego. 1 1 1
Pojecie eksploatacji technicznej. Proces eksploatacji. Stan techniczny zmiennos$¢ parametrow stanu 1 1 |
technicznego. Struktury organizacyjne stuzb eksploatacyjnych.
Uszkodzenia, definicje, klasyfikacje, naprawialno$¢ obiektow technicznych. Wskazniki eksploatacyjne. | 2 2
Wskazniki OEE, OPE, MTBF, MTTR, MTTF, NOB.
Etapy i kroki wdrozenia TPM w przedsigbiorstwie. Filary TPM. System 5S. Autonomiczne Utrzymanie Ruchu. 1 1 |
Doskonalenie. Planowanie konserwacji. Zapewnienie Jakosci. BHP i Srodowisko.
RAZEM 9 9 9
WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA
Egzamin/ L,
Kod OpiS Prace Projekty Akty.w n.osc
na zajeciach
kontrolne
Waga w weryfikacji efektow ksztalcenia 70% 20% 10%
. L o k4 L L]
W1 Ma wiedzg dotyczaca zagadnien zwigzanych z gospodarka remontowa przedsigbiorstwie.
M v
Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych rozwiazywanie problemow jakie wystepuja w
w2 gospodarce remontowej przedsiebiorstw wystepujacych w organizacji. Zna wspotczesne metody
oceny utrzymania sprawnosci maszyn w procesach realizacji zadania produkcyjnego.
w3 Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja. 0
- Ma umiejgtno$é skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwiazan modelowych w zakresie Ll
gospodarki remontowej w przedsigbiorstwie.
Ma umiejetnos¢ prawidtowej identyfikacji i interpretacji problemow zwiazanych z gospodarka
remontowa wystepujacych w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu utrzymania maszyn
U2 realizujacych proces wytworczy oraz wyznaczy¢ wspotczesne wskazniki (np. OEE, MTBF, MTTR,
MTTF), ponadto potrafi przeprowadzi¢ proces wdrazania poprawy z wykorzystaniem TPM (Total
Productive Maintenance).
U3 Ma umiejetnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji. U
Jest sSwiadomy odpowiedzialno$ci zwiazanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi O
K1 aspektami i skutkami dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wpltywu na utrzymanie ruchu maszyn
ich sprawnosci, bezpieczenstwa oraz wptywu na $rodowisko naturalne.
. . , O
K2 Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiej¢tnosci zawodowe dotyczace utrzymania ruchu
w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania.
K3 Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i |
wymagan w aspekcie utrzymania ruchu.




OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne Niestacjonarne

1 Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow 45 27
2 Praca wlasna studenta 80 98

Suma 125 125

ECTS 5 5

LITERATURA
Podstawowa
1 Legutko S., 2007, Eksploatacja maszyn.
2 Gorecki A., Grzegérski Z., 1992, Montaz, naprawa i eksploatacja maszyn i urzadzen przemystowych.
3 Legutko S., 2004, Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen.
Uzupekniajaca
1 Pawlak W. R., 2000, Praktyki 5S w przedsigbiorstwach i instytucjach, czyli dbato$¢ o porzadek i skrzg¢tne gospodarowanie.
2 Dabrowski K. 1978, Remonty i konserwacje maszyn oraz urzadzen technicznych.
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5 Wrotkowski J., 1968, Gospodarka remontowa, Pojgcia i zasady ogolne.
6 Czarnowski J., 1953, Gospodarka remontowa.
- Piasecki B., Walczak M., 2003, Wymagania bezpieczenstwa dla maszyn umieszczanych na rynkach Unii Europejskiej i na rynku
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PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GEOGOWIE
INSTYTUT POLITECHNICZNY

SYLABUS/KARTA PRZEDMIOTU

W GLOGOWIE

INFORMACJE PODSTAWOWE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu
(modutu)

Metody planowania i proces utrzymania ruchu

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot|Instytut Politechniczny

Poziom ksztalcenia|Studia I stopnia Profil studiow

Praktyczny

Kierunek studiow|Automatyka i Robotyka Specjalnosé

Automatyzacja i Utrzymanie
Ruchu

Modut ksztatcenia| Specjalno$ciowy Jezyk wyktadowy

Polski

Semestr|V Forma zaliczenia

Egzamin

WYMIAR GODZINOWY ZAJEC ORAZ INDYWIDUALNEJ PRACY WEASNEJ STUDENTA

STUDIA STACJONARNE STUDIA NIESTACJONARNE
Wyktad 15 Wyktad 9
Cwiczenia Cwiczenia

Laboratorium 15 Laboratorium 9

Projekt 15 Projekt 9

Razem 45 Razem 27
Praca wtasna studenta 105 Praca wlasna studenta 123
Razem 150 Razem 150

ECTS [3 ECTS 6

CEL PRZEDMIOTU

Wykazanie si¢ przez studenta wiedza w zakresie przedmiotu: metody planowania i proces utrzymania ruchu. Szczegdlny nacisk ktadzie si¢ na
zaprezentowanie rozwigzan gwarantujacych utrzymanie sprawnosci dziatania maszyn w przedsigbiorstwie. W trakcie trwania zajgc student nabywa
umiejetno$ci skutecznego wykorzystania klasycznych i nowych narzedzi wykorzystywanych w procesie planowania i utrzymania ruchu. Poznanie i
zrozumienie podstawowych pojec¢ z zakresu metod planowania i proceséw utrzymania ruchu. Student potrafi planowa¢ prace dziatu utrzymania
ruchu w zakresie ludzi, maszyn, czg$ci zamiennych i strategii. Student zna strategie utrzymania ruchu maszyn, metody techniki i technologie
utrzymania wyposazenia produkcyjnego, podstawowe zasady utrzymania maszyn wynikajace z wymagan dyrektywy maszynowej. Student potrafi
praktycznie oceni¢ wptyw roznych czynnikow na stan maszyn, wybrac¢ strategic URM, planowa¢ utrzymanie ruchu maszyn w przedsigbiorstwie.
Student nabywa umiejgtnosci pracy w grupie, odpowiedzialnosci za whasng prace, ma swiadomosé wplywu skutkéw procesu produkeji na
utrzymanie ruchu maszyn i pozatechniczne aspekty dziatalnoéci inzyniera.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

Wiedza z zakresu podstawowej budowy maszyn technologicznych i linii produkecyjnych stosowanych w przemysle. Podstawowa wiedza i
umiejetno$ci zwigzane z obstuga komputera oraz programu MS Excel.

EFEKTY KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

Wiedza

W1

Ma wiedzg dotyczaca planowania i procesow utrzymania ruchow w przedsigbiorstwie.

W2

Ma wiedzg o narzedziach umozliwiajacych planowanie i utrzymaniwe ruchu maszych
wystepujacych w organizacji. Zna wspolczesne metody planowania i utrzymania sprawnosci
maszyn w procesach realizacji zadania produkcyjnego.

W3

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.

K_W16 K_W17 K_W18 K_W20

Umiejetnosci

U1

Ma umiejetnosé skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie
zarzadzania, metod plania i procesOw utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie. Posiada umiejetnosé
analiz zagrozen wystepujacych w systmie utrzymania ruchu maszyn. Zna metody analizy
uzytkowania urzaden w wybranej dziatalnosci wytworczej.

U2

Ma umiejetnosé prawidtowej identyfikacji i interpretacji probleméw zwiazanych z metodami
planowania i proceséw utrzymania ruchu wystepujacych w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢
systemu planowania i zarzadzania realizujacych proces wytworczy oraz wyznaczy¢ wspolczesne
wskazniki wystepujace w procesach produkcyjnych i utrzymania ruchu, ponadto potrafi
przeprowadzi¢ proces wdrazania poprawy z wykorzystaniem Lean Manufacturing oraz narzedzi
umozliwiajacych rozwigzywanie probleméw TPM wystepujacych w organizacji

U3

Ma umiejetnosé skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.

K_U01 K_U02 K_U03 K_U18
K_U20 K_U21 K_U22

Kompetencje spoleczne

K1

Jest $wiadomy odpowiedzialno$ci zwigzanej z praca zawodowa lacznie z pozatechnicznymi
aspektami i skutkami dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na utrzymanie ruchu maszyn
ich sprawnosci, bezpieczenstwa oraz wptywu na srodowisko naturalne.

K2

Potrafi samodzielnie zdobywac wiedze oraz umiej¢tnosci zawodowe dotyczace metod planowania
i procesOw utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania.

K3

Potrafi wspotpracowa¢ samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych sig norm i
wymagan w aspekcie metod planowania i procesow utrzymania ruchu.

K_K01 K_K02 K_K03 K_K05




TRESCI KSZTALCENIA (PROGRAMOWE)

STUDIA STACJONARNE

Temat

Liczba godzin

L

Podstawy zarzadzania produkcja i ustugami. System produkcyjny i ustugowy. Proces produkeyjny i proces
wytworczy oraz ich klasyfikacja. Struktura produkcyjna. Cykl produkcyjny i jego organizacja. Typy i formy
organizacji produkcji i ustug. Normatywy przebiegu produkcji. Zdolno$¢ produkcyjna. Podstawy planowania i
sterowania produkcja oraz realizacja ustug. Wspotczesne metody zarzadzania produkcja i ustugami. Istota
utrzymania ruchu maszyn. Pojgcia podstawowe. Aspekty obstugiwalnosci w cyklu zycia wyrobu. Istota i
charakterystyka utrzymania ruchu maszyn w przedsigbiorstwie.

Cykl Deminga - PDCA. Kaizen: standaryzacja SDCA, organizacja stanowiska pracy 58S, likwidacja strat -
marnotrastwa.

Wskazniki OEE. Wskazniki dotyczace awaryjnosci. Kompleksowe prewencyjne utrzymanie ruchu. Model
podejscia procesowego.

Planowanie i sterowanie produkcja i ustugami przy pomocy nowoczesnych systeméw - MRP I, MRP I,
MRPIII (ERP 1), ERP II,

Glowne planowanie produkcji - Harmonogramowanie produkcji - MPS (Master Production Scheduling)

Instrumentarium planowania: zasady (praca zespotowa, Kaizen, Poke-Yoke, zero defektow, 8 zasad
zarzadzania jakoscig, 14 zasad Deminga), metody (FMEA, QFD, SPC, DOE - planowanie eksperymentow,
raport 8D, 5S), narzedzia (Six Sigma, 5 Why, Diagram Ishikawy, Diagram Pareto-Lorenza, Diagram
przeptywu, Karty kontrolne Shewarta, Histogram, burza m6zgow, nowe narzgdzia planowania), techniki
(pomiar, zapis, ocena organoleptyczna, arkusze badawcze). Stosowanie metod Lean Manufacturing
(Oszczednego Wytwarzania) do wprowadzania inowacji w procesie produkcyjnym.

Mapowanie proceséw - VS (Value Stream)

Planowanie utrzymania ruchu maszyn w przedsigbiorstwie. Dyrektywa maszynowa. Planowanie i
organizowanie utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie. Komputerowe wspomaganie w utrzymaniu ruchu
maszyn. Struktura informacyjna systemu. Komputerowe wspomaganie dziatalno$ci planistycznej,
ewidencyjnej i techniczno-technologiczne;j.

Strategie utrzymania ruchu maszyn. Strategie eksploatacyjne. TPM. Outsourcing. Efektywno$¢ strategii
utrzymania ruchu maszyn. Koszty utrzymania ruchu maszyn. Diagnostyka w utrzymaniu ruchu maszyn.

RAZEM

15

15

15

STUDIA NIESTACJONARNE

Temat

Liczba godzin

L

Podstawy zarzadzania produkcja i ushugami. System produkcyjny i ustugowy. Proces produkeyjny i proces
wytworczy oraz ich klasyfikacja. Struktura produkcyjna. Cykl produkcyjny i jego organizacja. Typy i formy
organizacji produkcji i ustug. Normatywy przebiegu produkcji. Zdolno$¢ produkcyjna. Podstawy planowania i
sterowania produkcja oraz realizacja ushug. Wspotczesne metody zarzadzania produkcja i ustugami. Istota
utrzymania ruchu maszyn. Pojecia podstawowe. Aspekty obstugiwalnosci w cyklu zycia wyrobu. Istota i
charakterystyka utrzymania ruchu maszyn w przedsigbiorstwie.

Cykl Deminga - PDCA. Kaizen: standaryzacja SDCA, organizacja stanowiska pracy 58S, likwidacja strat -
marnotrastwa.

Wskazniki OEE. Wskazniki dotyczace awaryjnosci. Kompleksowe prewencyjne utrzymanie ruchu. Model
podejscia procesowego.

Planowanie i sterowanie produkcja i ustugami przy pomocy nowoczesnych systeméw - MRP I, MRP 11,
MRPIII (ERP I), ERP II,

Glowne planowanie produkcji - Harmonogramowanie produkcji - MPS (Master Production Scheduling)

Instrumentarium planowania: zasady (praca zespotowa, Kaizen, Poke-Yoke, zero defektow, 8 zasad
zarzadzania jakoscig, 14 zasad Deminga), metody (FMEA, QFD, SPC, DOE - planowanie eksperymentow,
raport 8D, 5S), narzedzia (Six Sigma, 5 Why, Diagram Ishikawy, Diagram Pareto-Lorenza, Diagram
przeptywu, Karty kontrolne Shewarta, Histogram, burza m6zgow, nowe narzgdzia planowania), techniki
(pomiar, zapis, ocena organoleptyczna, arkusze badawcze). Stosowanie metod Lean Manufacturing
(Oszczednego Wytwarzania) do wprowadzania inowacji w procesie produkcyjnym.

Mapowanie procesow - VS (Value Stream)

Planowanie utrzymania ruchu maszyn w przedsigbiorstwie. Dyrektywa maszynowa. Planowanie i
organizowanie utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie. Komputerowe wspomaganie w utrzymaniu ruchu
maszyn. Struktura informacyjna systemu. Komputerowe wspomaganie dziatalno$ci planistycznej,
ewidencyjnej i techniczno-technologiczne;j.

Strategie utrzymania ruchu maszyn. Strategie eksploatacyjne. TPM. Outsourcing. Efektywno$¢ strategii
utrzymania ruchu maszyn. Koszty utrzymania ruchu maszyn. Diagnostyka w utrzymaniu ruchu maszyn.

RAZEM




WERYFIKACJA EFEKTOW KSZTALCENIA

Kod

Opis

Egzamin/
Prace
kontrolne

Projekty

AKtywno$¢
na zajeciach

‘Waga w werfikacji efektow ksztalcenia

70%

20%

10%

W1

Ma wiedzg dotyczaca planowania i procesow utrzymania ruchow w przedsigbiorstwie.

w2

Ma wiedzg o narzgdziach umozliwiajacych planowanie i utrzymaniwe ruchu maszych wystgpujacych w
organizacji. Zna wspotczesne metody planowania i utrzymania sprawnos$ci maszyn w procesach realizacji
zadania produkcyjnego.

W3

Ma wiedzg o standardach i wymaganiach stawianych organizacja.

S|

U1

Ma umiejetno$é skutecznego wykorzystania nowoczesnych rozwigzan modelowych w zakresie zarzadzania,
metod plania i proceséw utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie. Posiada umiejgtno$¢ analiz zagrozen
wystepujacych w systmie utrzymania ruchu maszyn. Zna metody analizy uzytkowania urzaden w wybranej
dziatalnosci wytworczej.

U2

Ma umiejetno$¢ prawidlowej identyfikacji 1 interpretacji probleméw zwiazanych z metodami planowania i
proceséw utrzymania ruchu wystgpujacych w organizacji. Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu planowania i
zarzadzania realizujacych proces wytworczy oraz wyznaczy¢ wspolczesne wskazniki wystgpujace w
procesach produkeyjnych i utrzymania ruchu, ponadto potrafi przeprowadzi¢ proces wdrazania poprawy z
wykorzystaniem Lean Manufacturing oraz narz¢dzi umozliwiajacych rozwigzywanie problemow TPM
wystepujacych w organizacji

U3

Ma umiejgtnos¢ skutecznego wykorzystywania standardow i wymagan stawianych organizacji.

K1

Jest $wiadomy odpowiedzialnosci zwigzanej z praca zawodowa tacznie z pozatechnicznymi aspektami i
skutkami dzialalnosci inzynierskiej, w tym jej wplywu na utrzymanie ruchu maszyn ich sprawnosci,
bezpieczenstwa oraz wplywu na srodowisko naturalne.

K2

Potrafi samodzielnie zdobywa¢ wiedze oraz umiejgtnosci zawodowe dotyczace metod planowania i
procesOw utrzymania ruchu w przedsigbiorstwie oraz ich poszerzania.

K3

Potrafi wspotpracowaé samodzielnie i w zespole oraz ma $wiadomo$¢ zmieniajacych si¢ norm i wymagan w
aspekcie metod planowania i proceséw utrzymania ruchu.

OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Stacjonarne

Niestacjonarne

Godziny zaj¢¢ dydaktycznych zgodnie z planem studiow

45

27

Praca wiasna studenta

105

123

Suma

150

150

ECTS

6

6
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